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创新“展览” 成果“飘香”

平煤股份八矿激发干部职工

革新创业热情

前不久， 笔者从平煤股份八矿信息中心了解到，

该中心自主设计的自动化传感器和西门子 200PLC 技

术相结合的破碎机卡阻保护， 减少了现场工人处理

事故的劳动强度， 降低了本机出事故影响的扩大化，

提高了安全生产系数。

据悉， 破碎机是煤楼运输系统中一个重要的设备，

以前出现的矸石卡死破碎滚筒问题不能及时发现处理，

造成卡死破碎滚筒后加大了工人的劳动强度， 存在很

大安全隐患。 经过整改， 解决了上述隐患。

8 月 31 日， 八矿相关负责人针对以上创新， 深

入现场进行评审和验收， 评出名次进行奖励， 并制

作了五小发明牌板在矿工会展览。 “矿上采用创新

‘展览’ 的办法， 充分激发职工干事创业的热情。”

矿有关负责人说。

矿上还对新筛分楼排矸系统进行改造。 原煤

（矸石） 从 502 皮带经过三级振动筛入 503 选矸皮带，

因煤量过大， 造成三级振动筛频繁烧电机， 对 503

选矸皮带磨损严重。 改造后， 对筛下增添一条选矸

皮带， 从 502 直达 509 至矸石山， 优化后达到快速出

煤排矸的需要。

为此， 八矿在原有己五采区煤流只能进入己组

仓的前提下， 现在可以进入老筛分楼丁组仓， 南大

仓， 戊组仓， 在自己组煤煤质差的情况下， 可以进

入丁组仓经筛分楼二次筛选之后进入煤仓， 实现了

新老筛分楼包扣筛分楼煤流运行自由切换。

同时， 八矿还对掘进机二运皮带万向接煤漏斗

进行设计， 杜绝了二运搭接点酒渣造成的设备损坏，

影响开掘安全高效的老大难问题， 目前在全战线已

15-15080 机风巷等 10 余条巷道推广使用， 得到一致

好评。

今年， 矿上坚持把科技创新融入矿井发展全过

程， 在灾害防治、 系统管理、 生产组织等方面开展

了一系列科技攻关， 各项工作取得了巨大收获， 并

进行了大幅度的奖励， 让成果在矿井中处处闪光。

八矿充分发挥“技能大师工作室 ” 平台效应 ，

开展了“有才你就来” 导师带徒， 举办技术比武活

动， 累计完成“五小” 创新成果、 合理化建议 27

项， 33 人获得集团职工职业技能竞赛名次。

此外， 八矿还大力开展科技创新技术攻关， 取

得集团科技进步奖 13 项、 知识产权成果奖 6 项、 管

理创新成果奖 2 项、 社科成果奖 1 项， 科技工作创

新 能 力 达 到 A 级 ， 荣 获 集 团 科 技 工 作 先 进 单

位 称 号。

“接下来， 吧抗将加大自主创新力度激发员工

创新热情， 集聚全体干部职工的智慧与经验， 促进

矿井迸发出创新创效活力 ， 并让创新和成果得实

惠。” 八矿有关负责人说。 （郏世平）

制造业“单项冠军”是含金量

极高的荣誉， 堪称中国制造业皇

冠上的明珠。 山东能源新矿集团

焱鑫公司成功入选第六批山东省

制造业单项冠军企业。

焱鑫公司拥有 40 余年支护

产品研发制造经验， 建有全长粘

固锚索自动化生产线、 树脂锚固

剂自动化生产线、 矿用锚具自动

化生产线、 锚杆钢热轧生产线等

多条先进生产线， 具备国内煤矿

常用支护产品生产加工能力。 持

有各类专利 40 余项 ， 是国家级

“高新技术企业”， 国家级专精特

新“小巨人”企业，煤科总院“支护

产品研发基地 ”，山东省“安全生

产标准化二级企业”，山东省“瞪

羚企业”，山东省“专精特新企业”

和山东省“企业技术中心”。

“单项冠军”走的是一条“专

精特新”之路。 研究独有技术，开

辟矿用锚杆钢轧制领域小螺距精

轧技术先河，推动锚杆支护发展。

焱鑫公司在煤矿支护领域的执着

探索中发现， 锚杆支护中的通病

为锚杆预紧力与杆体等强两者性

能的无法兼得， 能够研发一种兼

顾两大优点的新型支护产品成为

焱 鑫 公 司 头 等 大 事 也 是 社 会

重 任。

早在 2010 年，焱鑫公司就提

出了小螺距精轧螺纹钢的构思 ，

并付诸付诸行动。 焱鑫公司四处

取经，得到的答复都是负面、消极

的，但焱鑫公司没有气馁，从逆境

中寻找出路， 从技术原理层面出

发，分别对轧制工艺、装备进行了

深入探究， 最终于 2011 年 7 月成

功研制并试轧成功等强细牙锚

杆， 开辟了小螺距锚杆钢热轧一

次成型技术的先河， 首创了等强

细牙锚杆产品， 实现了等强与高

预紧力共存特点的新一代等强细

牙锚杆———第六代细牙锚杆。

等强细牙锚杆分为两种常用

强度级别 ，500MPa 及 600MPa，同

时根据客户需求还可制作 400MPa

或其他规格， 直径规格覆盖煤矿

常用规格。 采用 4mm 小螺距热轧

一次成型工艺， 具备普通等强锚

杆的全长性能等强的特点， 同时

还具备无纵肋锚杆高预紧力的特

点， 完美结合了两者优点摈弃了

弊端， 成为煤矿锚杆支护的新型

迭代产品， 推动了锚杆支护的发

展。 成果经中国煤炭工业协会鉴

定达到国际先进水平， 同时获得

全国煤矿支护技术创新成果一等

奖等殊荣， 并且该产品相关生产

技术、 装备及产品分别获得 3 项

国家发明专利。 本产品于 2011 年

取得安标证书且为国内首家 ，同

年逐步在新矿集团各权属矿井推

广应用，截至目前已在山东能源、

龙煤集团、焦煤集团等广泛应用。

主要用于煤矿巷道顶板支护、深

井支护以及其他复杂地质条件的

巷道支护。

随着煤矿开采深度的不断增

加，松散破碎区、软岩巷道等复杂

支护难题日益凸显。锚注技术随之

得到了大范围推广应用。其原理是

将锚索支护与注浆加固原理相结

合，提供主动支护的同时改善巷道

岩层特性，进而提高岩层其自身承

载力。原常用的注浆锚索采用人工

编织结构， 芯部制作非金属注浆

管，外层缠绕预应力钢丝，注浆头

采用焊接形式与钢丝进行焊接。主

要弊端： 一是钢丝缠绕均匀性差，

承载力低，基本为 400kN，延伸率

低，一般为 3.5%；二是无热稳定化

处理工艺，索体缠绕之后两端均需

焊接，而且索体钢丝为高碳高应力

钢丝，焊接性差，焊接后容易出现

热脆性。

针对以上问题， 焱鑫公司研

发了新型中空注浆锚索，芯部采用

通长金属管，索体采用绞线机组绞

合而成， 通过在线热稳定化处理，

钢丝缠绕均匀。 整体抗拔力可达

520kN，索体延伸率可达 7.9%。 目

前已在山东能源集团广泛应用，主

要适用于矿山深井、软岩、高应力

或应力集中区、松散破碎区巷道围

岩支护以及公路、 铁路、 隧道、边

坡、基坑等支护工程。 本产品获得

山东优质品牌认定，相关成果经鉴

定达到国际先进水平。

焱鑫公司发挥产业链配套和

技术先进优势，逐步成长为山东能

源内部支护材料主体供应商，成功

服务于山东能源各大矿业集团，并

在山东、山西 、河北 、东北 、西北 、

华中、新疆等地区设立销售区域和

销售代理，销售网络遍布全国煤炭

地区，产品实现跨行业销售，产品

成功应用于川藏铁路雅安至林芝

段工程隧道， 产品打入国际市场，

销往澳大利亚、南非、美国等国家。

无限风光在险峰。 未来，焱鑫

公司将以“打造国内最顶尖支护产

品智能制造企业”为目标，砥砺深

耕，笃行致远，以实干求突破，以创

新促发展， 加快高端支护产品研

发，引领支护科技，推动行业进步。

（商霞 李龙 尚爱玲 吴秀亮）

单项冠军 大有作为

———山东能源新矿集团焱鑫公司创新引领支护科技
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近日，山西省首套 8.8 米超大采高

智能综采工作面在鑫源煤矿联合试运

转成功， 开创山西区域煤炭行业新高

度。 该煤矿由中煤科工山西华泰矿业

管理有限公司（简称山西华泰）整体托

管运营。 山西华泰是中国煤炭科工集

团北京天地华泰矿业管理股份有限公

司的区域子公司。

攻坚克难 8.8 米超大采高智能综

采工作面再“突破”

鑫源煤矿位于山西省临汾市尧都

区西部，矿区面积 7.3165km

2

，可采储量

3388.5 万 t。该矿主采的 10 号煤层厚度

在 6.60-8.13m 之 间 ， 平 均 厚 度 为

7.03m， 属 于 特 厚 煤 层 ， 煤 层 倾 角

3-10°，平均 7°，属于近水平煤层。虽

然资源赋存条件得天独厚， 但要实现

高质高效采煤， 选择合适的开采技术

就显得尤为重要。

在山西区域，对 8m 左右的特厚煤

层，一般采用综采放顶煤、上下分层开

采等回采方法， 这些采煤方法普遍存

在资源回收率低、采空区易自然发火、

煤质变化影响大等问题。 鑫源煤矿采

用超大采高智能综采开采技术， 能够

有效避免传统采煤方法的以上弊端。

据了解，鑫源煤矿 8.8 米超大采高

智能综采工作面是山西省一次采全高

最高、自动化回采率最高的井工煤矿。

8.8 米超大采高智能综采工作面

体积大 、设备重 、功率高 ，从最初的地

面联调清缺 ，到设备安装 、调试 ，再到

联合试运转， 整个过程遇到了诸多困

难和挑战。 山西华泰经过艰难探索实

践，初步形成了以规划设计精心、生产

组织精益、质量控制精确、设备维护精

良、安全生产标准化精细为抓手的“五

精”管理模式，助力 8.8 米超大采高智

能综采工作面成为山西煤炭领域一张

靓丽的名片。

天地华泰于 2018 年开始运营首个

智能采工作面， 现共运营智能开采工

作面 5 个， 每个智能开采工作面都是

全体职工精益求精、 完美打造的品牌

工程。

鑫源煤矿是天地华泰承托的第一

个综合机械化 8.8m 一次采全高采煤工

艺项目，大大提高了工作效率，提高了煤

炭的回收率， 在全国范围内攻克这项采

煤难题的也屈指可数。 该煤矿试生产的

联调成功和工作面顺利推进， 标志着天

地华泰智能采工作面建设又一次迈上了

新高度， 展现了该公司煤矿生产专业化

运营的实力，对提升品牌影响力、推进高

质量发展具有重要意义。

该煤矿 8.8 米超大采高智能综采工

作面的建设中， 天地华泰向山西华泰提

供了技术指导和服务。 在施工过程中，管

理人员和技术人员打破常规，提前谋划，

技术先行，制定了缜密的施工方案，解决

了大断面顺槽施工、 安装等各类技术难

题，保障了工作面的高质量联合试运转。

科创 + 培训 为高质量运行“保驾护航”

8.8 米超大采高智能综采工作面的

联合试运转得益于科技创新和培训教育

的保驾护航。

在联合试运转过程中， 面对先进的

设备， 采煤机司机不仅要保证采煤机不

“跑偏”， 还要保证 4.3 米直径的大滚筒

在 3 层楼高的煤壁上扫出两条“平行

线”，误差要控制在 5 厘米左右。 尤其是

在采煤机“变坡”过渡的时候，采煤机司

机更需要格外小心，稍有不慎，采煤机滚

筒将提高到 20 厘米左右， 工作面的“一

条直线”就变成了高低起伏的“波浪线”，

不仅降低了出煤效率， 还给设备的安全

运行带来较大隐患。

面对严峻挑战， 山西华泰坚持走出

去、请进来，精准制定培训方案 ，组织职

工到郑州煤矿机械集团股份有限公司进

行专项培训， 将采煤机专家请到项目部

进行手把手讲解。 另外，综采队给采煤机

司机定制了特色“三维模拟割煤” 训练

课， 让大家迅速熟悉超级煤机的各种操

作原理。 经过多轮培训，采煤司机们已摸

透了采煤机的“性子”。

鑫源煤矿 8.8 米超大采高智能综采工

作面的成功联合试运转， 是天地华泰坚持

创新驱动、聚焦主业的重要成果，也是开采

技术和采掘装备上的一次历史性变革，也

为其它类似条件井工煤矿的设计、 开采等

提供科学依据和参考经验。 （慕言）

中国煤科天地华泰运营服务的山西省首套 8.8 米超大采高

智能综采工作面联合试运转成功


