
潞安化工集团漳村煤矿

甲烷传感器安上“伸缩器”

近日， 潞安化工集团漳村煤矿自主研发的煤仓

甲烷传感器旋转伸缩式悬挂装置“闪亮登场”，方便

快捷地实现了安全监测传感器的移动， 避免了作业

人员操作不便， 员工纷纷为这项创新成果“点

赞”叫好。

甲烷传感器是监测煤矿瓦斯浓度参数的主要仪

器，可实时在线监测和报警。在煤矿井底进行临时贮

存煤炭的场所，称为煤仓。一般煤仓上口都会安装甲

烷传感器， 甲烷传感器在煤矿安全监测系统中用于

煤矿井巷、采掘工作面、采空区、回风巷道、机电硐室

等处连续监测甲烷浓度，其吊挂方向、角度标准也极

为严格严谨，距顶板不得大于 300 毫米，距巷道煤壁

不小于 200 毫米。

在吊放甲烷传感器时需要使用到悬挂装置，现

有的悬挂装置完成连接固定操作之后， 既不便调节

甲烷传感器的位置， 又不利于调校和更换时移动至

煤仓口外，针对以上问题，该矿职工以手动晾衣架为

灵感，结合工作现场实际，反复研究试验后，最终自

主研发出煤仓口甲烷传感器旋转伸缩式悬挂装置。

煤仓口甲烷传感器旋转伸缩式悬挂装置由固

定架、固定板、螺杆、转轴，伸缩杆、滑槽、挂钩 7 部

分构成，构成材质来源于废弃铁制品，装置全长 1.2

米 至 2 米 ， 仿 照 晾 衣 架 原 理 ， 在 固 定 架

（5cm*5cm*6cm） 上下 1 厘米处， 左右各焊接两条对

称固定板，固定架右侧的两条固定板用螺杆、螺栓固

定；固定架左侧固定有 2 个转轴的固定板，第一伸缩

杆就固定在转轴套的左侧，其内顶部固定有滑块，滑

块滑动连接在滑槽内， 滑槽开设在第二伸缩杆的上

端面。 两杆之间构成伸缩结构。（第一伸缩杆套放在

第二伸缩杆的外侧，）在第二伸缩杆底部固定有传感

器挂钩，甲烷传感器就挂放于此。通过左右滑动第二

伸缩杆以及整体转动转轴套， 两伸缩杆可精准调节

甲烷传感器的位置。

同时， 在维修甲烷传感器时可以使用拉杆将甲

烷传感器转动到煤仓口护栏外操作， 操作完毕后再

使用拉杆将其旋转至所需的正确位置。 该装置自使

用以来， 彻底解决了员工摘挂传感器时登高作业和

发生误报警的难题， 也降低了工人劳动强度和作业

安全风险，实现了方便快捷地拉移传感器。

今年以来， 潞安化工集团漳村煤矿积极开展技

术攻关、技术革新、管理创新，通过“五小竞赛”，进

一步聚焦创新创效，加强服务指导，促进转化应用，

激励广大员工立足岗位、创造价值，推动职工技术创

新工作不断取得新成效。 （李辉）

柠条塔矿业公司机电物资中心

RFID技术解决巡检管理难题

稳定运行的巡检工作一直都是设备管理体系的

基础， 同时也是企业生产运营过程中所不可缺少的重

要组成部分。 但是， 这个看起来很简单的设备巡检工

作，却经常会因为人为的疏忽而引发重大的安全事故。

现如今随着科技的发展利用 RFID 技术，实现矿

井各安全风险点的标记与管理。 领导、带班队干、安

检员达到地点后， 通过矿用巡检记录仪读取风险标

识卡，以标记人员到达时刻。

风险标识卡为银行卡大小的 RFID 抗金属射频

卡（尺寸：0.87×85.5×54），集成电路芯片密封在外

壳内，防水、防尘、防腐蚀，坚固耐用，可在各种恶劣

环境中使用。 每个风险标识卡的 ID 号不重码，保证

代码的准确性，无源、无需供电。安装布设简单，可以

掩埋、悬挂、粘贴、铆固在检查地点，其通讯采用标准

协议，该协议对用户开放不保密。

公司井下面积大，而设备的数量也多，因此也导

致了巡检工作变得更加的复杂。 在以往的传统巡检

管理中，巡检人员就需要人工抄录巡检的数据，这种

管理方式需要耗费大量的人力，不仅劳动强度大、过

程繁琐，而且其工作效率还很低，依靠人工纸质记录

的出错率较高， 使得企业管理者没有办法实时地获

取到巡检的相关信息，时效性十分的差。在井下重要

场所贴装 RFID 抗金属射频卡风险标识卡； 综合管

控平台设置井下巡检路线。

巡检人员只需要提前将巡检工作的流程下载到

智能手持终端上， 然后按照流程去扫描每个设备上

的 RFID 电子标签。 ； 能够有效提高巡检工作的效

率，优化设备巡检流程，从而降低人工纸质记录的出

错率； 管理人员的定期巡检能够及时地及时地掌握

了解重要场所的设备运行情况， 确保设备安全有效

运行。 （白超超）

“咱矿井下上仓强力皮带巷

安装巡检机器人啦， 下一步 420

米 长 的 皮 带 巷 将 实 现 无 人 值

守。 ”

“听说 ，这个机器人具有图

像采集分析和红外测温等功能，

而且还能智能识别异物，这下皮

带系统运输安全性更高了。 ”

科技引领未来，创新造就时

代。 近日，郑煤集团首台智能巡

检机器人在告成煤矿投入使用，

填补了智能巡检机器人在郑煤

集团煤矿应用的空白，探索应用

了巡检机器人对高风险、恶劣环

境人工作业的部分代替工作。

这台科技感满满的智能巡

检机器人融合了摄像、 计算机、

自动检测、自动分析等多学科领

域的技术，可对大型带式输送机

进行 24 小时连续巡检， 自动识别

托辊等核心部件故障、 皮带跑偏、

大砟 、水煤、异物等故障 ，从而彻

底代替传统人工巡检的方式，实现

巡检岗位由劳动密集型向技术密

集型转变。

智能巡检机器人应用在该矿

井下上仓强力皮带巷，重点对皮带

机头硐室、溜煤眼及皮带设备运行

系统进行巡查，巡回检查长度 420

米。 上仓强力皮带为钢丝绳芯胶

带，每班需安排专人对皮带进行巡

查监测，耗费大量人力、物力。 如

今智能巡检机器人的投入使用，能

够及时发现设备故障、缺陷等异常

现象， 完成对设备及环境的监测、

巡检任务， 提高工作效率和质量，

在无人值守的环境中替代人工执

行巡检任务。 值班人员只需在电

脑前远程监控便可掌握井下皮带

系统的运行状况，还可以通过热成

像功能对皮带电机、减速器、轴承

等机电设备温度进行监测，减少人

工观测频次。智能巡检机器人自带

的拾音功能对设备发出的声音进

行分析，有效判断设备运转状况。

“巡检机器人工作时，实时将

监测画面传到监控中心，通过查看

监控， 就能看出皮带有没有跑偏、

有没有刮痕了。 ”智能化建设办公

室工作人员介绍道。

智能巡检机器人的投入使

用，将对促进煤矿安全生产、实现

高质量发展具有重要意义，推动以

机械化为基础、 自动化为主导、信

息化为支撑、智能化为方向的智能

化矿井建设。

（赵倩）

郑煤集团首台智能巡检机器人在告成煤矿投用
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资讯

“抽采三队，听到请回话，这

次退钻洗孔时间不足， 请继续洗

孔 10 分钟后开始退钻！ ”“收到，

马上执行！ ” 这是近日山西古城

煤矿抽采队值班室听到的 S1308

胶顺采前孔施工现场的语音对

话。 伴随着对话的结束，S1308 胶

顺 2 号钻机 268# 孔的施工又进

行到了洗孔流程。 这标志着古城

煤矿打钻智能管理系统投入使

用， 为瓦斯抽采工作装上了“眼

睛 ”“嘴巴 ”和“耳朵 ”，减轻了劳

动强度， 优化了队伍职能， 确保

了瓦斯钻孔质量 ， 实现了减人

提效。

这是该集团信息化管理部

提出的“井下无线网络建设，为智

能化铺路” 金点子的落实成效。

“无线通信系统设计的目标是建

设一张统一规划、信息共享、维护

方便、可靠性高的信息化网络，满

足井下人员通信、 传感器信息采

集、井下视频监控、井下远程控制

等场景的网络需求， 有效解决煤

矿长期存在的安全生产信息无法

全方位监测、 传递时效性和准确

性不高等问题， 实现煤炭信息化

和自动化生产，推进井下少人化、

无人化、智能化，提高调度指挥效

率， 为智慧矿山建设提供通信基

础支撑。 ” 集团数字化管理部任

俊明介绍说。

潞安化工集团工会在广大员

工中开展的以“促企兴 增福祉 同

心干”为主题的“金点子”有奖征集

评选活动中， 共征集了 37 个基层

单位近两千条意见建议，整理筛选

上报 932 条， 经集团工会整理汇总

合并， 评选出 100 条优秀金点子，

其中经营管理类 21 条， 发展战略

类 19 条， 安全生产类 12 条， 经营

算账降本增效类 16 条， 为职工办

实事好事类 18 条 ， 创新创效类

14条。

此外，该集团工会还建立了工

作联系卡 ， 督促金点子的具体落

实。 像建设集化工装备设计、制造、

安装、检修、维保、服务于一体的综

合性业务平台 ， 更新干部选配方

式， 增开长治地区通勤车数量，开

放集团图书馆的建议将进一步跟

踪落实，将“金点子”转化为提高生

产效率 、增加经济效益 、提升员工

幸福感的“金豆子”。

擘画企业新蓝图，谱写改革新

篇章。 该集团工会将以“金点子”为

契机，进一步引导干部员工集思广

益、献计献策，让“金点子 ”成为推

动企业发展的“助推器”“催化剂”

和“金钥匙”，为建设高质量发展的

一流能化企业集团贡献更多的基

层力量。

（郭强 李丽 靳涛 文 / 图）

山西潞安化工：

“金点子”结出“金豆子”

近日，位于山西寿阳县境内的

潞安化工集团新元公司 9110 中位

瓦斯抽采巷 ZTT3630 全断面掘进

机 （φ3630mm 盾构机） 正加紧安

装，这是新元公司第 3 条盾构机施

工巷道，巷道总长为 3500 米。 相关

负责人介绍，本次安装采用一次安

装、一次拆除的“U”型方式进行，

最小转弯半径 80 米， 不仅能够减

少盾构机的拆安次数，还能有效提

高矿井单进水平。

据了解，该盾构机集截割、出

渣、支护、除尘、通风、导向、防爆技

术于一体，高度机械化和自动化的

特点较之传统综掘机掘进模式，具

有巷道成型规整、 围岩稳定性高、

设备故障率低、掘进速度和安全性

能大幅度提高等优点。

自 2020 年 3 月起，在“智

慧矿山” 建设的大背景下，新

元公司不断引进新技术新工

艺，提出盾构机施工系列发展

应用之路， 在 9# 煤胶带大巷

深度应用 φ4530mm 盾构机，

使平均单进达 15 米 / 日、最

大 23 米 / 日， 平均月进 450

米、 最高月进可达 500 米，同

年 10 月实现贯通， 创造了新

元公司大断面岩巷快速掘进

新纪录，安全生产效率大幅提

升，实现了煤矿快速掘进模式

新变革。

“我们坚持连续作业、一

次成巷原则， 按照科学组织、

正规循环 、均衡生产 、平稳推

进的生产组织理念，制定了专

项保障方案， 打造排人员、 排工作

量 、排检修计划 ，定时开机、定时检

修的生产组织模式，确保盾构机无间

断连续作业。 ”该公司生产技术部部

长任壮说。

据悉， 接下来新元将继续使用

φ4530mm 盾构机施工 3 号煤南区

“以岩保煤”底抽巷 2000 米，采用原

地拆除技术，化解拆安制约，为解决

瓦斯治理难题提供新的突破。 另外，

针对 3 号煤南条带布置 5 条长距离

岩 石 大 巷 的 特 点 ， 他 们 拟 引 进

φ6.5m 大直径盾构机施工南区大

巷，并实现“U”型巷道拐弯连续作

业，从根本上解决 3 号煤南区厚煤层

区域的接续问题，为打造省内行业新

样板和集团公司能源保供事业开好

局、起好步、助好力。 （潘润花）

潞安化工集团新元公司

升级智能装备 发力能源保供


