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研发井下钢丝绳芯阻燃输送带

各位置厚度的测量工具， 填补专业

测量标准空白， 节约更换输送带材

料费用超百万元。

设计液压支架阀芯快捷拔取装

置，提高了阀芯拔取效率，保证了阀

芯完好性，每年可节约材料费用 40

余万元。

利用锁具、环形链条等常用配

件制作综采工作面巷道内链式连锁

防护锚索装置， 将锚索防护率从

20%提高至 100%， 极大地提高安全

效益。

……

2023 年时间过半，潞安化工司

马煤业以“创新驱动增动能” 为抓

手，引导职工用小改革、小创新提升

企业效益成效显著。

在企业高质量发展进程中，潞

安化工司马煤业向创新要速度、要

效益，通过加速优化创新环境、拓展

创新平台、集聚创新人才等手段，激

发广大职工释放创新潜能， 使得创

新成为企业打造效益增长点的动力

引擎。

如何激发职工创新， 实现以创

新驱动效益增长？ 司马煤业深入推

进“五小” 竞赛活动， 逐渐搭建起

“一地、三室、四岗”职工创新新平台

新阵地， 充分发挥现有技能大师素

质高、技术精、作风硬的典型示范作

用， 带领广大员工大力开展群众性

技术创新活动； 持续推进人才驱动

战略，帮助成立夏委平、焦青海、李

树培等大师工作室和王少华、 朱丽

敏创新工作室， 课题攻关、 技能评

定、技术比武和五小竞赛蔚然成风，

学技术、当技师、持证上岗、岗位创

新蓬勃开展，创新成果层出不穷。

“2022 年以来 ，职工技术创新

成果显著增长， 成为历年来获得集

团及以上创新奖项最多的一年，在

集团位列第一方阵。”该公司工会相

关工作人员介绍。

2002 年至今，司马煤业双创基

地共完成创新项目 30 余项，获得新

型实用专利 21 项；获得中国能源化

学地质工会“五小”创新成果二等奖

1 项，三等奖 2 项；获得中国煤炭工业协

会“五小”创新大赛二等奖 2 项，三等奖

2 项；获得中国技协“五小”竞赛二等奖

2 项，三等奖 3 项，优秀奖 3 项；获得长

治市“五小”竞赛一等奖 2 项，二等奖 6

项，三等奖 4 项；获得集团以职工个人

名字命名的创新成果 1 项，“五小”竞赛

成果一等奖 2 项，二等奖 20 项，三等奖

24 项。

荣获长治市“五小”竞赛一等奖的

项目带头人王少华尝到了创新带来的

甜头。“我们研发出了一种井下钢丝绳

芯阻燃输送带各位置厚度的测量工具，

不仅可以为企业节约一大笔材料费用，

更令人振奋的是，还解决了行业技术难

题，为推进相关专业测量标准化发挥积

极作用。 ”王少华兴奋地说。

探索不停歇，创新无止境。 在司马

煤业，将有越来越多的职工把创新作为

发挥聪明才智、 实现自我价值的平台，

不断提升自身业务技能和水平，为推动

企业向前发展汇聚强大动能。

（晋绍华）

国家能源集团宁夏煤业公司任家庄煤矿

小创新大作用

国家能源集团宁夏煤业公司

任家庄矿综掘一队始终以“小改小

革、修旧利废、合理化建议 ”等创新

创效活动为抓手，充分发挥员工的

聪明智慧 ， 提高了员工的积极性。

今年以来 ，该队设计完成胶带输送

机集中控制装置，皮带电滚筒机头

机尾架改造， 掘锚机电缆夹板托

架 ， 皮带提升架的设计制作运用，

降低了生产成本 ，提高工作效率及

设备运行过程中的安全系数 ，起到

了很好的效果。

胶带输送机集中控制装置。 原

使用 110905 风巷运输 2 条胶带输送

机， 需要 2 名岗位司机操作皮带集

中控制， 在 110905 风巷各转载点安

装摄像头， 将各转载点情况实时传

回至 110905 风巷顺槽皮带机头显示

屏处； 将 2 条胶带输送机启停信号

线并联接入 KTC-101 控制箱 ，现场

设置参数并调试， 在 110905 风巷顺

槽皮带机头控制，实现各转载线路语

音通讯联通。 实现了 1 名岗位司机完

成 2 条皮带集控装置的操作。

皮带电滚筒机头机尾架改造。

110905 风巷联络巷运输系统由 3 台

SGB620-40T 刮板机组成，第一台刮板

机安装长度 45 米，第二部 50 米，第三

部 50 米。 110905 风巷出渣，造成刮板

机磨损严重 ，故障率高，平均每班影

响 2 小时。 为解决运输制约生产的难

题， 根据现场巷道 +14°30′坡度及

45 米长度设计制作机头机尾架，加装

1 米皮带使用 37kW 电动滚筒驱动进

行运输。 替换刮板机运输，改进后运

输系统不再制约现场出渣，大大减少

设备维护强度， 消除撒煤现象 。

掘锚机电缆夹板托架。 原掘锚机电缆

一直托运在地上，在掘进期间需要来

回拉移，曾多次出现电缆外皮刮伤或

损坏现象，为避免类似事件发生。 电

钳班加大创新力度，在皮带机尾加装

电缆夹板，地面加工制作电缆夹板导

向槽， 在除尘风机处加装电缆托架，

通过加装拖揽装置，避免二运转载在

前进与后退时， 电缆出现剐蹭现象，

同时减少看护电缆人员，大大降低了

电缆损坏的概率。

皮带提升架的设计制作运用。 每

班正常掘进进尺 5 米以上， 皮带架每

班都需要进行延伸 ， 为降低劳动强

度， 电钳班焊接制作皮带提升架，安

装手动绞车盘，安装固定至电气平台

后侧 ，用于提升皮带，方便安装皮带

H 架。 在实际应用中，减少 2 人抬运

皮带，1 人可实现作业，大大降低了员

工劳动强度，使用方便，安全可靠。

通过“小改小革、修旧利废、合理

化建议” 等创新创效活动的开展，提

高了工作效率， 降低了生产成本，提

高了设备运行过程中的安全系数，杜

绝各类运输故障 ， 起到了很好的效

果。 （王满福）
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潞安化工司马煤业

以创新之力激活效益之源

山西焦煤霍州煤电

丰峪煤业公司攻克

大坡度安装技术难题

7 月 19 日，随着山西焦煤霍州煤电汾

源煤业 5-106 综放工作面 3 架液压支架的

顺利安装， 标志着山西焦煤霍州煤电丰峪

煤业安装分公司在“大倾角‘三软’煤层”工

作面安装上，实现了成熟性应用，形成了一

整套完备的技术支撑体系， 为企业持续稳

定健康发展奠定了坚实基础。

今年 4 月，丰峪煤业安装分公司承揽

了汾源煤业 5-106 工作面安装任务 ，该工

作面切巷长 110 米 ，平均倾角 37 度，最大

倾角 45 度，且工作面的顶板 、底板和煤层

较软 ，属于大倾角“三软 ”工作面，施工难

度极高。

一般人在 18 度的斜坡上来回行走都

会非常累， 可想而知在这种情况下操作安

装设备、拉移支架是多么困难。

为破解此安全生产难题， 安装分公司

上下一心，严格按照整体部署，一方面积极

与矿方沟通联系，协调队伍和设备进场；另

一方面组织相关人员深入井下现场实地办

公， 根据工作面现场条件及工作面安装工

程作业特点，制定详细的作业规程，并严把

施工关键工序和重点环节， 科室人员驻矿

蹲点指导协调、项目部跟班把关，以确保安

装工程顺利推进。

与此同时， 安装分公司成立了“大倾

角”技术攻关小组，由分公司经理牵头与厂

家技术人员沟通， 业务部室和队组现场模

拟演示， 通过使用两台回柱绞车配合安装

叉车固定支架， 杜绝了支架在下放过程中

下滑倾倒，保证了装车到调架安全有序，同

时对安装叉车底部与轮距之间的间隙进行

调整，在变坡点的位置安装曲线轨道，保证

了安装叉车在经过变坡点时能够正常通

行。 最终，经过理论与现场反复论证，从最

初的安装 1 架到目前每班完成安装 3 架 ，

实现了标准安装、高效作业，形成了安装分

公司独有的“大倾角”工作面安装模式。 截

至目前， 丰峪煤业安装分公司已完成了 55

架液压支架、2 架端头支架、4 架超前支架、

配套工作溜槽等安装任务。

（闫宇锋）

陕北矿业韩家湾煤炭公司

机电运转队胶带机 H架

快速调节“神器”来了

近日， 陕西陕北矿业韩家湾煤炭公司

机电运转队检修人员在井下作业的过程中

多了一架“神器”，将其放置在胶带机所需

调节、更换的 H 架处，一人压住杠杆，一人

调整 H 架，很快就完成了检修工作。

“这是一种胶带机 H 架快速调节装

置，我们都叫它‘神器’，有了它，给我们的

工作减负不少， 而且极大地提高了工作效

率。 ”皮带检修工景新介绍道。

该队承担着矿井 6 条主运输皮带的

日常维护 工 作 ， 因 服 役 时 间 长 ， 有 个 别

H 架磨损或地基变化现象 ，这就需要调

整 H 架 。 以往调整 H 架需要 5-6 人共

同协作，使用撬棍 、倒链、推溜器等工具

配合检修 ， 整个作业过程费时费力 、效

率 低 ， 有 时 多 人 协 同 作 业 因 操 作 不 一

致 ，易造成人员受伤 。

经过技术人员多次深入现场调研和

试验 ， 设计制作了这款胶带机 H 架快速

调节装置，这款装置借用了“杠杆原理 ”，

选 用 直 径 20mm、 长 度 500mm 的 圆 管 3

节， 焊接固定耳座， 用一根长 3000mm 的

圆管作为杠杆 ，前端焊接 U 型卡 ，并进行

整体打磨、刷漆亮化处理。

该装置自投入使用后 ， 作业人员由

原来的 5-6 人减少到 2 人，降低了人员劳

动强度，缩短了检修时间，提高了工作效

率， 有效保证了检修人员的人身安全，受

到职工的一致好评。

（杨楠）

7 月 24 日 ， 陕煤集团神木柠条

塔矿业公司迎来了一位“新同事 ”：

首台防爆电缆卷放机器人正式上岗，

于上午 10 点投入到 S1206 综采工作

面作业。

这位“新同事”功能强大，可在井

下巷道内铺缆、运缆、排缆、收缆。电缆

卷筒的容缆量大， 能够一次性缠绕整

根电缆（φ100mm，500m)，操作方便 ，

自动化程度高，实现了卷、排、放、运算

功能。 不但具有手动和遥控两种操作

模式， 而且还具有停车和行车卷放缆

两种作业模式， 既可以手动卷放缆也

可以半自动卷放缆。

“新同事”来之前，综采三工区的

工 作 人 员 收 放 动 力 电 缆 185 型 号

（500m），需要 15 余人长达近 5 个

小时完成。 投放电缆卷放机器人

后，仅需 2 人辅助，时长约 2 个小

时 30 分钟即可完成，人工节省了

13 人，时间节约了一半。

“电缆卷放机器人使我们综

采工作面的效率大大地提升，给

咱们节约了大量的人力、物力及

时间，这样我们就有时间做其他

的工作。 ”副队长任新龙兴高采

烈地说道。

电缆卷放机器人主要包括

牵引车、电缆卷筒、卷筒支撑座、

排缆器安装总成、 调整机械臂、

控制箱组 、液压系统 、电气系统

等功能部件。 实现了综采作业电

缆回收的机械化， 不再由人工装卸、拉

运， 改变了传统的作业方式， 提高了作

业效率。 铺缆机械手可根据电缆的铺设

位置， 进行灵活调整； 电缆卷筒的大小

可根据不同需求进行调整， 卷缆控制方

式灵活方便， 对收放缆数据进行智能化

监控与记录。 电缆卷放机器人， 具有功

能全面、安全性好、工作效率高、工人劳

动强度低等特点， 是实现巷道内电缆铺

设与回收快速化、机械化的首选装备。

目前机器人集群（二期）智能化建

设应用设备均已到位，已投入使用 60%，

剩余部分将于 8 月初全部调试完成，机

器人集群建设的最终目的是实现协同作

业，致力于推进全矿井、全环节、全过程

的智能化。 （韩英 高海帅）

陕煤柠条塔矿业公司

首台电缆卷放机器人正式上岗作业


