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“真的做到了精准排查、精

准定位！ 省时又省力！ 真是解决

了行业难题！ ”近日，冀中股份梧

桐庄矿创新自制的便捷式电缆

故障定位仪顺利完成测试，2 名

操作人员仅用 1 分钟时间便在

一条 150 米长的电缆中精准排

查出故障点，赢得了围观职工的

一致点赞。

“每组采掘工作面供电网

中， 至少敷设有十余路橡套电

缆，在机组割煤运行期间，偶尔

会划伤电缆， 触发漏电保护，导

致工作面停电。 因为现场环境复

杂，加上每路电缆少说也得二三

百米，接地点的故障排查很难确

定。 ”作为此项创新成果的发起

人，该矿生产准备区区长樊杰道

出了困扰多年的难题，“相对于

在错综复杂的电路中一点一点

摸排，我们往往会利用摇表测量

出哪路电缆漏电，然后抽调精干

力量更换整路电缆，一系列操作

最快也得 7、8 个小时，直接影响

了生产任务的完成。 ”

为了解决电缆故障制约生

产的“卡脖子”难题，该矿生产技

术部积极协调组织、多方沟通解

决，在技术保障、实验场地和设

备供应上给予了大力支持。 生产

准备区成立专项攻关团队，采取

“高效协作 + 分头行动” 相结合

的策略，同步进行课题研究和零

件搜集工作，利用检测对地电阻

值的原理，通过网购电路板和电

源、 废料库回收仪表等元件，最

终组装完成便捷式电缆故障定

位仪。 使用时，将仪器与电缆的

相线、地线分别连接，启动电源

输出安全电流 ， 通过 1 人观测仪

表，另 1 人沿线晃动电缆，利用载

播手持机随时沟通，仪表电阻数值

发生晃动时即可确定为故障点，经

过紧急修补处理 ，20 分钟即可恢

复供电，较以往极大提高了工作效

率，降低了职工劳动强度，减少了

新电缆的成本投入，获得业内人士

的一致好评。

“我们之前对电缆故障排查设

备有所调研， 每台仪器高达 50 余

万元不说，定位的精准度与我们的

‘梧桐智造’相比相差甚远，我们自

制的仪器仅用 1000 余元就解决了

大问题，此项创新目前正在批量制

作， 并相继发放至各单位推广使

用， 切实达到花小钱办大事的效

果。 ”该矿设备科科长杨波赞不

绝口。

“创新之路，从无坦途 ，一条

路走不通就换另一条， 一个方法

拿不下就尝试下一个， 只要坚持

到底、 锲而不舍 ， 总会找到各类

难题的‘破解密码’。 ”在梧桐庄

矿创新解难题的道路上， 樊杰和

他的攻关团队始终保持着坚定信

念和不懈动力， 用他们的智慧与

汗水倾力为企业高质量发展贡献

着创新力量。

（王晓伟 索晓磊）

设备“守护神”

———记山西晋神能源公司沙坪洗

煤厂检修车间钳工班

班组是企业的细胞，是企业安全生产的前沿阵

地。 山西晋神能源公司沙坪洗煤厂检修车间钳工

班一直重视班组建设，要求员工严格执行本岗位安

全技术操作规程和各项规章制度，加强安全意识和

自身素质提升， 积极研究解决存在的各种问题，激

发员工活力，确保全年安全生产零事故。

员工素质提升上， 该班组一直坚持“互帮互

助、安全作业”的原则，以教育活动为抓手，创新安

全教育载体，采取“人人上讲台”“安全大反思”“事

故案例讲评”等形式，拓宽和深化职工安全教育，

提高员工的整体素质，取得了良好效果。 业余时间

还相互探讨学习工作经验， 提高自身的专业技术，

加强自身工作能力。

设备维护保养上， 为了实现检修效率最大化，

该班组实施计划性管理、 包机责任制管理及专业化

维修小组管理的有机结合， 狠抓设备隐患提前排

查， 不但要求各专业化维修小组按照“谁的设备谁

维修，谁的区域谁治理”的原则进行专业化维修，还

大力提倡技术创新， 组织实施了多项技术改造，开

展修旧利废活动， 创造了良好的经济效益。 并且利

用停车时间对筛机组设备进行维护保养， 每季度对

筛机万向轴， 轴承瓦座进行润滑， 在润滑万向轴时

检查， 花键槽与伸缩套要与万向轴原标记对齐否则

会造成筛机东西振幅不一样， 以免对筛机造成损

坏。 每周对筛机大梁、小梁、立筋、支撑角钢、筛体侧

帮、后护板、耳朵板、筛机内部虎克钉检查磨损情况

并更换。 每月进行筛机三角带、溜槽检查。 每天进行

筛机筛板检查更换， 确保设备处于完好状态。 在生

产时， 每周对筛机设备进行动态点检， 发现对设备

有安全运行的隐患时，及时停车检查处理。

在科技创新上，始终坚持“创新灵感来源于生

产一线、创新成果服务于生产一线 ”的理念，加大

科技创新管理力度， 以技能大师工作室为平台，以

开展技术比武、修旧利废和技术改造为抓手，积极

发动职工进行小改小革，《稀介磁选机脱介装置技

术改造》 等项目荣获山西省直属基层工委“五小”

竞赛优秀项目成果优秀奖，给煤机防磨损振动缓冲

挂钩等项目获得国家实用新型专利，该班组还荣获

2021 年度晋神公司优秀创新小组、2022 年度晋能

控股集团先进班组等荣誉。

他们没有惊天动地的豪言壮语， 只有一脸谦

虚憨厚的笑容和对工作尽职尽责的严谨态度。 他

们凭借着自己的满腔热情站好每一班岗，担负着自

己的职责，抒发着对企业的情怀，用自己的踏实和

认真，展现出了设备“守护神”的魅力。 （李平林）

陕煤柠条塔矿业公司：

能卷皮带

电缆卷放机器人再升级

近日，陕煤集团柠条塔矿业公司通过对电缆卷

放机器人升级改造和调试、测试工作，实现了井下

卷放皮带功能，随着作业人员的一键启动，卷筒也

随之转动，黑色皮带缓缓被敷设在掘进巷道……

该装置由牵引车、皮带卷筒、卷筒支撑座、调整

机械臂、控制箱组、液压系统、电气系统等功能部

件组成，在此基础上内置大扭矩液压马达和轮边减

速器，内侧可绕皮带宽度为 1.2 米，高自动化，无需

其他外力辅助就可以自行转动用于卷放皮带作业。

传统的运输皮带方式主要是由防爆胶轮车将

皮带拉至作业地点附近，然后人工将皮带拖出并拉

伸展开敷设到巷道。 回收皮带时再次采用人工将

皮带拉到防爆板车附近，然后人工配合装车，最后

运输至地面。 该作业方法效率低， 劳动强度大，且

存在安全隐患。

“为了解决这一难题，我们联想到此前电缆卷

放机器人具有类似的功能，于是决定在此基础上升

级改造让它同时完成皮带运输作业。 ”该矿智能化

负责人说道。

在工作人员的不断努力下，电缆卷放机器人经

过几个月的升级改造和反复调试、测试，终于在井

下掘进工区成功实现了皮带卷放功能。 升级后的

机器人合理改善了此前冗杂的皮带运输步骤，将传

统的人工作业改变为机械作业，极大地改善了工人

的工作环境，提高了作业安全性和作业效率。

该矿皮带运输工区技术员介绍：“以往的皮带

运输作业敷设、 回收全靠人力， 以 1*100m 皮带为

例，这样的作业强度至少需要 7 人共同作业 3 个小

时才能完成。 现在， 机器人上岗后代替了部分人

工，同样的作业强度，人数、时间全部能缩减至原

来的一半， 不仅省时省力， 还减轻了员工劳动强

度， 降低了安全风险， 为矿井安全生产提供了保

障。 ” （高海帅 张 丽）

冀中股份梧桐庄矿

自制仪器“机电圈”成功“圈粉”

河南能源鹤煤八矿

碎煤“神器”诞生记

10 月 13 日， 河南能源鹤煤

八矿 3107 工作面。采一队班长薛

佩礼站在巨大的采煤机旁注视

着前方。 随着一声令下，机器启

动，煤层在新型设备的作用下犹

如冰雪遇阳，纷纷崩解。 他忍不

住赞叹 ：“这新设备一经安装使

用，采煤机作业时煤层好切割多

了， 采煤效率大大提高了 ，真

不错！ ”

自 2 月份以来，这台由该矿

生产科王磊技术创新小组自主

研发的前端多层逆旋剪切破碎

设备投入使用后，使得采一队职

工工作效率提升了三成有余，设

备故障率显著下降，更是让矿上

的经济效益得到了明显提升。

在此之前，鹤煤八矿采用的

大型采煤机在进行前端切割破

碎作业时，由于单向旋切技术的

限制，面对大块煤或矸石时缺乏

有效的破碎手段，导致设备频繁

故障和煤块堆积，严重影响了采

煤效率。 为此，必须研发一种新

设 备 破 解 采 煤 过 程 中 的 技 术

瓶颈。

年初 ，生产副总张贝 、生产

科副科长王磊、技术员马瑞刚三

人临危受命，组成了技术创新小

组。 他们深入矿井，与机器为伍，

日夜钻研 ，只为破解这一技术

难题。

“我们需要一种更高效的切割

方式，”张贝说，“如果能够将旋切

刀片的角度和速度进行智能调节，

或许能突破现有的局限。 ”

王磊点头赞同：“是的， 我们

可以设计一个智能控制系统，根据

煤层的硬度自动调整参数，这样既

能提高效率 ， 也能减少设备的

磨损。 ”

马瑞刚则拿起一块煤样 ，仔

细端详着：“我们还需要对刀片的

材质进行改良，确保它们在高速旋

转下仍能保持足够的韧性和锋

利度。 ”

三人夜以继日地投入到研究

中。 他们不断地研究、论证、计算，

终于制定了一份设备设计加工图

纸，并根据图纸制作出了设备的原

型机进行试验。

然而， 当他们启动原型机进

行测试时，问题接踵而至，机器噪

音巨大，震动剧烈，而且破碎效果

远远达不到预期。“这噪音太大

了，长时间作业下去，不仅影响工

人的健康 ， 也会对设备造成损

害。 ”王磊紧锁眉头，他们在实验

室里反复测试 ， 试图找出问题

的根源。

就在工作陷入低谷时， 王磊

在一次试验中发现了一个关键的

改进点。 他注意到，当旋切刀片的

角度和速度得到适当调整后，破碎

效果有了显著提升。他和马瑞刚加

班加点， 对机器进行了细微的调

整，并增加了智能控制系统来自动

调节工作参数。 经过一周的努力，

原型机终于在连续数小时的稳定

运行后，成功地将一块块坚硬的煤

块破碎成了均匀的小颗粒。这预示

着这个职工自研的矿井采煤机前

端多层逆旋剪切破碎设备即将正

式“上岗”。

新设备的投入使用， 使得采

煤机更稳定、高效地工作，那些曾

经难以处理的大型煤块和矸石，如

今在新型设备的高效旋切和扭转

破碎下变得轻而易举。生产效率的

提升和煤炭产量的增加，让每一位

采煤工的心中都装满了自豪和

满足。

设备使用了一段时间， 技术

创新小组在该矿一次技术交流会

上向大家展示了新设备的经济效

益：“预计每年可为我们矿创收 24

万余元。 ”他们的话语中满含着自

信和荣耀，这是对他们辛勤努力的

最好回报。 他们知道，这一刻的辉

煌并非终点，而是新的开始。 他们

将继续前行，用智慧和汗水书写矿

井发展的新篇章。

（王荣伟）
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