
MARKET��INFORMATION

14

企业风采

2024-3-8���星期五 责任编辑 李臻 制作 李臻 电话：0351-�4048890

宁夏煤业：从种子工程到参天大树

产业控制：

端牢清洁低碳能源饭碗

以煤制油、煤制天然气和煤制烯烃

为代表的现代煤化工产业是缘于我国

“富煤缺油少气” 的资源禀赋而兴起的

能源战略储备产业。

集团公司以一己之力擎起中国现

代煤化工产业开拓者和引领者的帅旗，

经过 20 年的踔厉奋发、勇毅前行，将煤

制油化工战略性新兴产业从种子工程

培育为参天大树。 2023 年，集团公司化

工品产量为 2923 万吨，跃升为全球最大

的煤制油化工企业。 油化品销售专用材

料牌号多达 49 个，煤制油产品可广泛用

于民用等诸多领域。

20 年来，煤制油化工板块通过自主

创新和协同创新， 掌握了煤直接液化、

煤制烯烃、二氧化碳捕集封存、合成气

制聚乙醇酸、煤基碳素材料等一批煤制

油化工产业核心技术，成功转化了一批

科技研发成果并建设在祖国大地上。 鄂

尔多斯煤制油项目、 包头煤制烯烃项

目、二氧化碳捕集与封存项目、聚乙醇

酸项目等均开创了现代煤化工领域工

程示范先河。

面对“双碳”挑战，集团公司煤制油

化工企业与石油炼化企业相比，现有产

品与其高度相似， 但产量规模偏小、产

品结构单一，市场竞争力不足。 此外，部

分民营企业率先构建了从“一滴油到一

块布”的化工材料全产业链，并依托“大

化工”平台不断延伸布局现代煤化工新

材料基地，行业竞争日趋激烈。

化工公司总经理王建立认为，集团

公司如何巩固煤制油化工优势产业的

领先地位 ，持续推进产业升级 ，全面提

升核心产业的全球竞争力是道必答题。

王建立表示，全力推进重大项目建

设，增强产业规模效应。 坚持一体化、差

异化、 基地化布局， 全力推进榆林、哈

密、鄂尔多斯、包头等基地项目建设，提

高煤炭作为化工原料的综合利用效能，

打造能效高、水耗低、碳排少、效益好的

煤炭消费转型升级样板工程，进一步做

强做优做大煤制油化工产业。 煤直接液

化能源转化效率高达 60%， 比燃煤发电

或其他煤化工能 源 转 化 效 率 高 出 约

50%。 煤基碳材料作为一种新材料，批量

生产后不仅可以替代进口，而且可以装

备高档汽车，碳纤维产品高附加值的优

势，有望成为煤制油煤化工板块参与市

场竞争的拳头产品。

如今煤基新型燃料，煤基生物可降

解材料、煤基碳材料、煤基聚烯烃等先

进化工新材料等已被国家列为战略性

新兴产业。 化工公司将依托重大项目建

设，进一步延伸产业链，加快提高战略

性新兴产业营收比重，塑造产业发展新

动能。 榆林循环经济煤炭综合利用项目

完成核心装置工艺包编制，核准变更正

式上报审批， 榆神能源岛项目场平开

工。 哈密能源集成创新基地项目取得岔

哈泉一号露天矿详查探矿权，完成浩源

水务投资框架合作协议签订。 鄂尔多斯

煤直接液化升级示范项目完成可研修

编，上报集团公司投资决策。 包头煤制

烯烃升级示范项目现场开工，加快工艺

包设计和基础工程设计。 广西生物质制

取新型可降解材料、绿色甲醇和绿色航

煤项目以及沧州煤化工项目均签署合

作框架协议，开展预可研报告编制。 完

成宝清褐煤综合利用项目预可研报告

初稿编制。 新疆化工 30 万吨 / 年 CCUS

配套管道项目顺利投用。

借助“两化融合”，提高煤化工产业

智能化水平。 新建项目依托 5G 网络 +

云计算 + 工业互联网平台 + 各类应用

软件系统的新型 IT 架构， 高标准建设

智能工厂，提高智能生产运维和安全监

控能力。

加快绿色升级 ， 实现清洁低碳生

产， 是未来产业可持续发展的内生动

力。 不断突破可再生能源制氢制氧与煤

化工合成耦合技术，逐步提高绿氢绿氧

应用比例，显著降低煤化工工艺过程碳

排放。 提高新建项目电气化水平，同时

大幅提升绿电应用比例，实现煤化工过

程耗能的零碳化。 开展煤化工 CCUS 技

术攻关，突破煤化工二氧化碳低成本捕

集、化工和矿化利用、驱油地质封存技

术，为煤化工低碳零碳发展提供兜底技

术。 煤化工板块大力实施能源系统优

化、生产工艺升级等综合性节能降耗改

造成效显著 。 煤 制 油 公 司 连 续 两 年

（2021-2022）获得石化联合会“煤制油能

效领跑者标杆企业”； 包头化工获内蒙

古自治区“绿色工厂”称号。

近年来，国家先后发布了《关于“十

四五”推动石化化工行业高质量发展的

指导意见》《关于推动现代煤化工产业

健康发展的通知》 等一系列产业政策，

支持现代煤化工产业高端化、 多元化、

低碳化发展 ， 稳妥有序发展现代煤化

工、 稳妥推进煤制油气战略基地建设，

进一步明确了产业未来发展方向。 当前

产业政策支持更加有力。

能源安全和化工新材料市场刚性需

求，为煤制油化工发展提供强劲动力。 当

前我国仍处于发展的重要战略机遇期，

工业化和城镇化进程加快，对能源保障、

清洁油品和化工新材料有巨大需求。 我

国原油对外依存度已连续 6 年保持在

70%以上，尤其近期红海海域危机持续导

致往来苏伊士运河这一重要“咽喉”航道

的石油贸易受到严重干扰， 我国海外原

油稳定供应面临的风险更加突出， 发展

煤制油气产业迫在眉睫。 化工新材料产

业发展迅速，2022 年产值首次超 1 万亿

元，近十年年均增速超 20%。 化工公司已

建成世界唯一的百万吨级煤直接液化示

范装置、3 套煤制烯烃装置和 5 万吨 / 年

聚乙醇酸示范装置， 在煤制油和煤基新

材料领域拥有产能和技术优势。 榆林化

工入选国资委“创建世界一流专业领军

示范企业名单”。

化工公司持续优化产业规划、科研

开发、工程建设、生产运营、产品销售

“五位一体” 产业模式， 坚持一体化运

营， 实现了煤化工产业的全链条式发

展。 目前，上海研究院成功开发了煤直

接液化新一代技术，化工公司正积极实

现新技术的成果转化，在榆林 、鄂尔多

斯和哈密等地布局多个煤制油项目。 正

是由于对煤直接液化技术的持续攻关、

工程示范和市场推广，才实现了我国煤

制油产业的从无到有、从小到大、从弱

到强的崛起。

安全支撑：

打出安稳长满优组合拳

能源资源、粮食和重要产业链供应

链安全被一并写进党的二十大报告。

煤制油化工作为能源资源的重要

组成部分，其高危行业的特性又决定了

它必须在高质量发展和高水平安全之

间做到和谐共生。

王建立认为，做好安全支撑这篇大

文章，就得全力推动煤制油发展 ，以项

目建设促进能源安全；持续抓好管理提

升，以管理促进生产安全 ；坚持资源高

效利用，以清洁生产促进生态安全。

眼下化工公司已建成 108 万吨 / 年

煤直接液化示范装置，目前根据集团公

司产业布局， 在充分考虑煤水资源、环

境容量以及产业基础条件等前提下，规

划布局煤制油新项目。 项目建设方案坚

持“油化并举 、平急结合”原则 ，在“平

时”可实现低附加值的石脑油转化为烯

烃、芳烃等化学品，构建多元化产品方

案，提高产品附加值 ，从而提升项目竞

争优势；在“急时 ”可快速切换产品方

案，由多产化学品转为多产油品，从而

提升能源安全保障能力。

日前集团公司化工安全监察中心揭

牌成立， 力促监察力量深入穿透到基层

一线，消除盲区死角。 煤制油化工板块持

续深入开展化工安全、技术监督工作，推

动建立多级安全、技术监督管理网络，提

升生产单位本质安全水平。 如今煤制油

化工板块全面完成安全风险预控管理体

系升级工作， 进一步推进安全标准化建

设。 持续开展安全环保专项督查工作，委

托社会专业力量，开展生态环保、安全专

项审计，进一步提升安全环保管理水平。

全面落实全员安全生产责任制，突出“现

场、现实、现在”管理，全年未发生生产安

全事故和环境污染事件。 按照应急管理

部《“工业互联网 + 危化安全生产”试点

建设方案》 的要求， 开展智慧化工厂建

设， 提高生产企业的自动化、 智慧化水

平，提高生产效率，同时降低安全风险。

宁夏煤业烯烃二分公司在 DCS 系统上

创新性成功地实施了无人监盘、 自动生

产的黑屏操作。 截至目前，该分公司装置

日操作频次从 10000 次降低至 5000 次，

月报警数量由 5000 次降低至 3000 次，操

作站黑屏率达到 85%， 最长黑屏时间超

过 76 天。

王建立介绍，化工公司坚持资源高

效利用、梯级利用、循环利用的原则，从

项目建设初期就采用资源高效利用工

艺，采用高效三废处置技术，全力建设

绿色煤化工企业。 为减少固废产生，采

用了生化污泥干化作锅炉掺烧和直接

进入汽化炉焚烧的工艺，同时研究高热

值的气化细渣进入气化炉和提纯残碳

等技术，进一步减少固废产生总量。 在

水资源利用上，多个项目采用了雨水回

收利用、 污水多级处置和分级利用工

艺，大幅提升了水资源利用效率，同时

对高浓盐水采用膜法 、热法工艺 ，水资

源全部回用，实现污水零排放。 目前正

在推进无废工厂的建设工作，开展气化

渣等煤化工固废资源化技术研究，进一

步提升循环利用效率，以清洁生产促进

生态安全。 新疆化工后来居上，先后荣

获工业和信息化部“绿色工厂”称号，行

业“煤制烯烃行业能效领跑者标杆企

业”“水效领跑者标杆企业”称号。

科技创新：

打赢关键核心技术攻坚战

集团公司麾下的百万吨级煤炭直

接液化和间接液化及大型煤制烯烃示

范项目， 是我国拥有自主知识产权，继

高铁、核电之后可以成套向国外输出的

装 备 和 技 术 ， 也 是 名 副 其 实 的 大

国 重 器。

108 万吨 / 年鄂尔多斯煤直接液化

项目是国家“十五”重点项目之一，也是

集团公司煤制油工程的开路先锋和标

杆工程。 项目先后攻克了煤直接液化过

程中的一系列“卡脖子”关键技术，关键

设备和部件的国产化攻关均取得成功，

设备国产化率达 98.39%，成套技术总体

处于国际领先水平。 项目的成功使我国

成为世界唯一掌握百万吨级煤直接液

化关键技术的国家，对实现煤炭资源的

就地、清洁 、高效转化利用和保护生态

环境具有重大意义。“煤制油品 / 烯烃

大型现代化煤化工成套技术开发及应

用”荣获 2017 年度国家科技进步奖一等

奖。2010 年和 2012 年的两届世界煤制油

大奖均授予煤 直 接 液 化 工 程 主 要 奠

基人。

宁 夏 煤 业 煤 制 油 分 公 司 400 万

吨 / 年煤炭间接液化示范项目是国家

“十二五 ”煤炭深加工示范项目，也是

“社会主义是干出来的”伟大号召发源

地。 项目先后攻克大型煤间接液化等

一系列“卡脖子”关键技术，承担国家

37 项重大技术、 装备及材料国产化任

务，“神宁炉”技术成功打破海外垄断，

项目国产化率达 99% ， 成套技术总体

处于国际领先水平。 2021 年，“400 万

吨 / 年煤间接液化成套技术创新开发

及产业化” 项目被授予国家科学技术

进步奖一等奖 。 2023 年，“宁夏煤业煤

间接液化创新实践基地”入选“2023 年

科学家精神教育基地”，“煤制油智能

制造示范工厂” 项目入选 2023 年度智

能制造示范工厂。

60 万吨 / 年包头煤制烯烃项目采

用具有中国自主知识产权的 DMTO 工

艺技术，实现将煤基甲醇转化为低碳烯

烃的产业化示范，是我国 5 个现代化煤

化工工程中第一个进入商业化运营的

项目，创造了大型化工、石化项目从建

成到商业化生产的最快纪录。“煤制油

品 / 烯烃大型现代化煤化工成套技术开

发及应用”荣获 2017 年度国家科技进步

奖一等奖。

榆 林 化 工 所 属 的 世 界 首 套 5

万 吨 / 年聚乙醇酸可降解材料示范项

目，采用集团公司自主知识产权技术，

关键设备全部实现国产化。 聚乙醇酸

可降解材料具有全生物降解 、 高生物

相容性、高机械性能及高阻隔性能等，

可在土壤 、 海水等环境中完全无害降

解 ， 是民众日常生活中购物袋 、 刀叉

勺 、餐盒 、水杯 、吸管等一次性塑料制

品的理想替代品。

煤制油化工板块锚定创新驱动 ，

关键核心技术攻关不断突破 。 化工公

司加快推动煤直接液化新一代技术、

石脑油甲醇耦合制芳烃烯烃技术、先

进高效超大型合成气制甲醇、 煤化工

与新能源耦合技术开发及工程化示范

验证 ，加强煤基特种燃料、煤液化沥青

基碳材料、 煤基系列生物可降解材料

等开发与应用技术研究 ， 着力推动科

技成果的产业化、市场化，不断提高煤

制油煤化工战略性新兴产业的核心竞

争力。

（王建君 王艳）

1 月中旬，宁夏煤业 400 万吨 / 年煤间接液化成套技术创新开发及产业化团队被党中央、国务院授予“国家卓越工程师团

队”称号；1 月下旬，国家能源集团化工安全监察中心揭牌成立，以实际行动践行能源央企的安全支撑作用。

一段时间以来，红海航线地缘政治风险上升，加剧了国际原油价格波动。

新年伊始，集团公司煤制油化工板块举手投足都成为公众关注的焦点热点。

科技创新唱响扬国威、壮志气主题歌，安全支撑打出夯基础、转方式组合拳，产业控制祭起上规模、建基地杀手锏。

如今，煤制油化工板块一场转型升级的攻坚战已经全面打响，肩负着能源革命排头兵和能源供应压舱石的重担砥砺前行。


