
春节期间， 我们踏上了潞安

化工集团司马煤业公司综采队的

旅程， 这是深入了解矿井生产的

重要一步。 走大巷，过机巷，一进

1306 智能化综采工作面， 到处灯

火通明，各类管线排列整齐，百余

架液压支架上面激光测高仪闪烁

着红光不停地监测着采高采距，

各种传感器、控制器运行有序，机

器轰鸣，煤潮涌动。

在春节这个中国传统的重要

节日期间，全国上下都沉浸在喜庆

的氛围之中。 然而，对于煤炭行业

来说，这个时期却需要付出更多的

努力来确保生产安全。 这不，司马

煤业公司综采队的职工们为保障

能源稳定供应，坚守岗位，在科技

的辅助下，这种坚守变得安心。

继自去年年中公司 1218 综

采工作面、1306 综采工作面、1302

回风巷掘进工作面、1302 胶带巷

掘进工作面、CT1101 工作面 （北

翼） 先后通过市能源局智能化验

收，标志着公司建设全面迈入“智

能化时代”。

“智能管控平台一套”“云数

据中心一个”“融合通信平台网一

张”，下挂“N 个智能化业务子系

统”的建设总体架构，以设备智能

化装备水平提升、 煤炭开采工艺

设计优化和矿井各系统安全可靠

运行为根本，将人工智能、无线通

信、 大数据技术引入矿井智能化

建设，建成采掘设备、煤流系统、

矿井电力、通风装备、压风排水、

调度监控等智能综合集控系统，

各系统实现智能化决策和自动化

协同运行， 最终实现生产过程的

少人干预，固定场所无人值守，关

键环节机器人替代， 实现了矿井

智能管理和运行。

在距离井下采煤工作面数百

米的井下集控中心， 机组司机紧

盯屏幕，操纵远程控制按键，如行

云流水，随着设备的运转，采煤机

开始自动割煤， 各液压支架自动

跟机移架，自动放煤，同时，运输

系统还增添了智能调速功能，可

根据煤量调整设备运行速度 ，整

个工序一气呵成。

综采队职工杨凯切身体会

到：“现在我们作业环境更好了，

支架工、 机组工等重体力劳动的

工种明显减少。 自动割煤、记忆割

煤等技术让员工的劳动强度下

降， 设备的实时监控更是让我们

井下工人的精神不用过度紧张。 ”

在此基础之上， 综采队结合

实际， 因地制宜， 创新性提出了

“1+4+6”智能化综采工作室，即围

绕综采工作面智能化建设的一个中

心原点，通过视频监控、支架调整、

电液控制、 运输机自动化这四个系

统进行智能化操作， 使智能化触及

延伸至矿井每个可替换操作的领

域，进一步细化矿井智能化建设。

综采队技术员张峰说道：“这

套系统能够实时监控液压支架的工

作阻力、位置、推进速度、液压状态

以及支架运行情况， 从而实现单支

架、多支架的自动控制升降与前移。

这不仅大大提高了采煤效率， 而且

有效降低了工人的劳动强度”。

在煤矿综采队智能化操控室

中， 先进的电液控制系统和视频监

控发挥着至关重要的作用， 不仅能

对员工个人的安全行为起到监督作

用， 也对整个队组的安全生产起到

防范作用。

“以往，安全管理主要依靠人员

巡查和临场检查， 不可避免地存在

着盲区和主观判断的偏差。 引入视

频监控系统后， 我们在地面分控中

心， 就可以直观地看到工作面的情

况， 及时发现存在的安全隐患和违

章行为， 并对可能存在的问题进行

分析和预警。 同时这个系统可以记

录下工作面的实际操作情况， 为事

故调查和责任追究提供有力

（李宏刚 付磊）

潞安化工集团司马煤业

智能化让坚守更安心

引入新设备 增添新动力

———潞安化工司马煤业公司

“望闻问切法”确保设备安全运行

潞安化工集团司马煤业公司为加快智能化

矿井建设，在“机械化换人、自动化减人、智能化

无人”的目标指引下，再次引进“掘进神器”———

掘锚一体机， 进一步提升矿井掘进效率和安全

生产水平。 为确保掘锚一体机更高效地投入安

全生产，该公司综掘三队采用“望闻问切”四诊

法调理掘锚机“水土不服”问题，使新设备安全

快速“上岗”作业，为安全高效生产提供了保障。

“望”外观，更新规程措施。 此次引进的掘

锚一体机为久益 12CM30 掘锚一体机， 为了进

一步提高新设备操作能力， 该公司综掘三队组

织技术骨干到厂家进行了为期 3 个月的专项学

习，对掘锚一体机的机组外观、设备性能、操作

原理、操作流程及其技术参数进行深入了解。 深

入学习后，他们结合现场实际情况，先后对巷道

宽度， 顶板支护等做出相应改变： 该机组宽为

4.6 米，比掘进机宽度大，为此该队将巷道宽度

由原先的 5 米改为 5.2 米； 根据变更后的巷宽

和掘锚一体机 4 台顶钻机的位置和角度， 顶板

支护由原先的 5 根锚杆支护变更为 6 根支护，

锚杆间距和打设角度也做出相应调整。 此外依

照掘锚一体机的尺寸，量身打造了大板架、护板

防滑条等安全防护装置， 极大地提高了施工过

程中的安全系数。

“闻”其声，练就炮头盲割。 掘锚一体机截

割面积大， 尤其是割到顶板岩层的时候粉尘特

别大，看不清截割情况，巷道成型难以管控。 面

对这一难题， 该队队长刘春法经过反复考虑后

说，“既然看不清，那就不看了，炮头割煤和割到

岩石的声音肯定不一样， 只要掌握好顶板情况

和截割岩石的速度， 不用看也一样能够控制好

巷道成型。 ”确定好方案后，该队立即成立攻坚

小组，技术员进行现场跟班调研写实，经过反复

测试实验， 以顶板伪顶厚度和截割岩层的速度

为基础，历经 2 天时间成功练就出“盲割法”。在

割煤时掘锚机司机只需要站在机组后方两侧，

看护截割头位置，提前测量伪顶厚度，根据截割

时的声音和截割岩石的速度确定时间是否截割

到位。“盲割法”的实施既能保障巷道成型的管

控，同时掘锚机司机在机组后方，也能提高安全

系数。

“问”症状，提高工作效率。 该队在前期试

用阶段，发现掘锚机两侧堆煤总是出不干净，该

队人员仔细查找分析原因， 发现是由于掘锚一

体机采用的是犁式铲板 ， 卧底深度小 ， 仅为

190mm， 在退机和前进过程中导致出现两次窝

机现象。 针对这一现象，该队积极与厂家和兄弟

矿井使用该型号掘锚机的掘进队组进行沟通讨

论，深入分析掘锚一体机的性能和技术参数，经

过反复实验对照， 最终采用掘锚一体机在退机

组时将铲板收回起来，前进时再将铲板伸开，反

复两次将机组两侧堆煤尽量干出尽， 避免堆煤

造成窝机。

“切”脉象，系统升级再改造。 在试运行过

程中，该队发现新设备存在液压系统串水、掘锚

一体机与皮带运输机出煤速度不匹配等问题。

对设备的升级改造再次提上了攻坚小组的日

程，一系列想法在他们的头脑风暴下逐步实现：

从液压系统和出煤系统入手， 首先对液压系统

进行改造，将液压系统油缸改为独立油缸，提高

动力的同时也能够避免在使用钻机时出现窜水

现象；将钻机油缸从稀油润滑改为黄油润滑，可

以延长使用寿命和更好地起到润滑作用； 机组

增加静压风管接口，方便紧固锚索等用风需求。

其次就是出煤系统， 因条带巷延接掘锚一体机

的皮带是 37KW 小皮带， 比掘锚一体机出煤速

度慢，导致总是机尾压煤和撒煤。 攻坚小组经过

查阅资料和多方对比， 最终在卸沙船上找到灵

感，设计制作出船舱式漏斗，可以完美解决机尾

压煤和撒煤的问题。

该队“望闻问切”四步工作法的开展，引入

使用的掘锚一体机很快发挥了作用， 目前掘锚

一体机开采条带巷时间由原先的上分层 16 天、

下分层 5 天总计 21 天提高至现在的上分层 12

天 、 下分层 4 天总计 16 天 ， 效率直接提高

23.8%。

该队党支部书记王伟表示 ：“要管好 、用

好、 维护好这台新设备， 充分发挥其在快速掘

进、安全生产工作中不可替代的作用和效率，最

大限度发挥机械化支护功能，确保安全、效率上

台阶，管理水平上层级。 ” （胡艳丽 王浩林）
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巧创油位控制器

无人值守保运行

“班长，2-2 机头破碎机的润

滑泵又没油了， 没办法给破碎机

补充油量了。 ”

“好的，知道了，我和电工班

琢磨琢磨 ， 把这问题彻底解决

了”。 生产班王小强在和班长翟瑞

军交谈着。

据悉， 强制润滑泵每班必须

保证运行时间不少于 1 小时，以

此来确保设备的可靠运行。 由于

目前实行无人值守， 强制润滑泵

储油量无法实时观察， 由于设备

润滑油量不足而导致设备润滑保

养不到位， 缩短设备使用周期或

造成设备损坏， 一定程度上影响

生产。

为了解决这一问题， 机运工

区电工通过查看现场， 结合强制

润滑泵储油罐特点， 充分利用行

程开关原理， 设计了一种强制润

滑泵油位控制装置， 以此来解决

现有存在的问题。 该装置能够有

效防止由于设备润滑不到位而导

致的设备损坏， 保证了设备的安

全可靠运行。

改造张紧限位开关

提高原煤运输效率

“张紧小车限位开关又误动

作了， 皮带又停机了。 煤撒了一

地，我清理了多半个班。 ”4-2 南一

部 岗 位 工 正 在 向 值 班 室 汇 报 着

情况。

“好的，电工班最近正在对紧

张的小车限位开关进行改进，马上

就能使用了。 ”值班队干在电话里

回复道。

由于胶带输送机张紧装置的

主要作用是使输送带在驱动滚筒

上具有足够的张力，使输送带和驱

动滚筒之间产生足够的摩擦力，从

而实现胶带机的正常运行。 该限位

开关设计为立棍配合行程开关使

用， 当织物胶带边缘出现磨损后，

漏出的毛絮很容易挂在立棍上，使

其发生误动作，直接导致胶带输送

机故障停机，造成生产影响。

为避免此类问题的发生，机运

工区电工班决定重新改造限位开

关，考虑到胶带和机头储带仓的运

行特性等，可使用磁力接近传感器

作为张紧小车的过卷保护。 由于磁

力接近传感器是通过检测磁性物

体， 然后产生触发接近输出信号，

当张紧小车上安装的磁铁接近磁

力接近传感器后，该传感器得到触

发信号 ，显示张紧故障，使胶带输

送机保护停机，从而保障胶带输送

机平稳、安全运行。

着眼小处

自动喷雾解难题

“班长，我建议对 2-2 煤胶运

巷自动喷雾系统进行改造，防止喷

雾不能正常使用 ，增加煤尘 ，影响

智能巡检机器人的清晰度。 ”

“我也正考虑这事 ，准备向队

里汇报。 ”电工贺亮和班长马柯谈

论 着 关 于 自 动 喷 雾 系 统 改 造 的

问题。

由 于 2-2 煤 胶 运 巷 道 风 速

大，生产时煤尘较大，一方面影响

巡检机器人的清晰度 ， 另一方面

影响设备美观 ， 人工对机器人擦

拭除尘工作量较大， 且机器人吊

挂高度高，存在安全隐患 ，这就迫

切需要安装一种自动喷雾装置以

此来降低胶运巷道煤尘 ， 减轻职

工劳动强度。

为了解决这一问题，机运工区

职工通过查看现场，结合胶带机保

护，充分利用现有超温洒水电磁阀

设计了一种新型自动喷雾装置，以

此来解决现有存在的问题。 该装置

有效降低巷道煤尘浓度，保证了巡

检机器人摄像头的清晰度。 降低了

人员高处作业的风险，降低了人员

劳动强度。

改革虽小，作用不小。 这些降

本增效的“金点子”折射出的是机

运工区职工们无穷的智慧，他们用

“小人物” 的创新激活了全员双创

一池春水，为公司发展注入了源源

不断的力量。

（张帆）

张家峁矿业公司机运工区

小改小革一小步

效率提升一大步

今年以来， 陕煤集团张家峁矿业公司机运工区大力鼓励职工进行设

备技术创新，动员全队职工发挥才智，积极争当技术改进“小鲁班”，精细

管理“小当家”，让所有职工成为“小改小革”活动中的主角，创造了多个降

本增效的“新武器”。


