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今年以来，宁夏煤业新质生产力催生高质量发展捷报频传。 1 月中旬，公司 400 万吨 / 年煤间接液化成套技术创新开发及产业

化团队被党中央、国务院授予“国家卓越工程师团队”称号； 2 月下旬，由公司联合中国寰球工程有限公司北京分公司、北京化工大

学等单位合作开发的“万吨级低黏度 PAO 基础油生产装置成套工艺包”通过中国石油和化学工业联合会组织的专家组评审，填补

了国产高端润滑油技术空白； 3 月上旬，公司自主研发生产的矿用高分子加固材料取得国家矿用产品安全标志证书……

一路走来，新质生产力这个“关键变量”正在成为宁夏煤业高质量发展的“最大增量”。

宁夏煤业是一家煤化运一体化运

营的大型央企，也是宁夏区域第一工业

龙头企业，更是煤炭清洁开发高效利用

的标杆企业。 宁夏煤业以一己之力，挑

起亿吨级煤炭基地、世界级现代煤制油

化工基地建设两大重任。

近年来，宁夏煤业上缴税费和研发

投入分别占到宁夏税费总额和规模以

上工业企业的 20%左右， 经济实力和新

质生产力明显增强。 先后组建了自治区

级企业技术中心，拥有煤炭化学工业技

术研究院、 宁夏煤炭科学技术研究院、

碳基材料研发中心 3 家专业研发机构，

联合 34 家国内外高校和科研院所，建

成 1 个国家地方联合工程实验室、3 个

产学研联盟、3 个协同创新中心的科技

创新体系。

宁夏煤业探索形成“锚注 + 反底

拱”软岩治理体系，清水营煤矿开创了

国内软岩矿井沿空留巷开采技术先例；

“超大伸缩比液压支架” 在梅花井煤矿

全面应用；太西无烟煤制备锂电负极材

料中试线顺利通过验收，中试产品快充

性能达到行业领先水平。 400 万吨 / 年

煤制油项目获国家科技进步奖一等奖，

“一种旋流干煤粉汽化炉” 专利获第十

九届中国专利金奖。公司获得 PCT 国际

专利 3 项，并在欧洲、美国、日本及中国

授权；至今发布国标 13 项、行标 5 项。

宁夏煤业在新质生产力的加持下，

紧紧锚定高质量发展主题，抓好安全发

展两件大事 ，改造提升传统产业，培育

壮大新兴产业， 超前布局未来产业，着

力推进新型工业化，逐步实现了从“卖

炭翁”的低端粗放到“卖油翁”的高端集

约的华丽蜕变。

传统产业：

高端化、智能化、绿色化

宁夏煤业因煤而生，亦因煤而兴。

在新征程上创建世界一流煤化运

企业，煤炭产业做优存量、做实增量、做

活潜力、做大总量 ，是强基固本的定盘

星；智能化改造和绿色矿山建设又是传

统产业焕发生机活力的动力源。

地面远程遥控，井下采煤机“闻”令

而动，煤壁剥落、乌金滚滚向前；中央变

电所等固定场所，巡检机器人沿着轨迹

运行，实时巡视、精准传输数据；生产运

营集中监控，各个矿山生产画面尽收眼

底， 立体管控、 智能决策……曾经遥不

可及的矿山“智慧梦想”，如今被宁夏煤

业逐一点亮。

宁夏煤业借助大数据 、云计算 、互

联网赋能智能矿山建设，让无人值守 、

AI 感知、 智能洗选成为日常景观 。 公

司建成了横跨银川 、银北 、宁东三个地

域的信息传输系统及计算机网络 ， 14

对矿井均已完成万兆工业环网建设，

搭建了公司、厂（矿）两级数据中心；红

柳、枣泉 、金凤三个国家级智能化示范

煤矿完成智能一体化管控平台建设，

麦垛山煤矿通过国家能源集团中级智

能化验收。

红柳煤矿试点应用辅助运输无人

驾驶技术、副立井“电梯式 ”无人化控

制技术， 试点应用了 5G+ 工业互联网

技术，建设了全采煤工作面“矿鸿 ”操

作系统。

金凤煤矿推进建设了 TGIS 透明地

质开采，实现“基于大地坐标的自适应

智能规划割煤”目标 ，整个工作面回采

均采用“调度室远程割煤”形式实现。

洗选中心搭建起洗选物联网，实现

云平台、PC 端、 手机 APP 三网联通，在

金家渠煤矿至金凤洗煤厂 5.66 公里的

长距离曲线带式输送机实现无人机巡

检作业。

截至 2023 年末， 宁夏煤业建成 22

个智能采煤工作面、25 个智能掘进工作

面， 全部矿井实现五个 100%建设目标，

409 个固定岗位实现无人值守 。“十四

五”以来，累计实现岗位人员优化 1152

人， 在大幅降低职工劳动强度的同时，

实现了煤炭板块的高质量发展。

绿色是生态文明的底色，更是高质

量发展的成色。

废水、废渣、废气“三废”曾是困扰

煤化企业高质量发展的心腹大患。 近年

来，宁夏煤业持续推进煤矸石、粉煤灰、

气化渣等规模化循环利用，工业化掺烧

气化滤饼等举措，为煤化企业工业固废

处置找到了好去处。

全国首套固废规模化利用成套技

术及集成示范项目在任家庄煤矿试运

行成功。 在任家庄煤矿矸石、炉底渣经

过破碎与气化渣 、 脱硫石膏掺配形成

“骨料”，“骨料”再与粉煤灰、胶结料、矿

井复用水搅拌混合，然后通过充填泵输

送到矿井采空区进行固废充填。 这个落

户于任家庄煤矿的大型煤电化基地固

废规模化利用与集成示范项目的子项

目建成投运 9 个月来， 安全稳定运行，

并实现了单日达产预期目标。

由安徽理工大学作为技术支持单

位的任家庄年消纳煤基固废 30 万吨的

全国首套固废充填示范项目，除大规模

改变矿压分布、 减少采空区地表塌陷、

防止采空区发火的作用，还有力提升了

安全环保水平，市场应用前景广阔。 大

宗煤基固废绿色充填工程示范项目对

比现有同类技术， 能耗降低 22%， 生产

成本降低 37%， 产业链煤基固废利用率

96%。 技术成熟后将在宁东各煤矿全面

推广，从根本上改变宁东能源化工基地

约 3000 万吨的工业固废处置难的被动

局面。

由宁夏煤业煤制油化工公用设施

管理分公司兴建的蒸汽余热工业化滤

饼干燥与掺配集成装置车间，年可处理

滤饼 6 万吨。 宁夏煤业煤首次工业化掺

烧气化滤饼，助推煤制油化工固废综合

利用率达到 30%。 宁夏煤业还完成甲醇

分公司、烯烃一分公司生化污泥资源无

害化利用项目建设，煤制油低温甲醇洗

尾气精脱硫改造试车，油品合成尾气脱

碳单元 VOC 治理工程中交。 建成红柳

矿井水扩能改造、 石槽村矿井水改造，

完成清水营、白芨沟煤矿 8 台燃煤锅炉

改造，梅花井等 5 个煤矿矸石回填暨土

地复垦项目具备排矸条件， 白芨沟、任

家庄煤矿入选自治区绿色矿山建设名

录，灵新等 4 对矿井通过自治区绿色矿

山建设验收。 如今 14 对矿井全部建成

自治区或国家级绿色矿山。

运输产业加快宁东铁路线路建设、

电气化改造、技术装备升级和数字化转

型。 运输板块全面提高经营管理、运输

指挥、安全管控 、设备运维等领域数字

化应用水平。 建设综合调度指挥信息系

统，推动多式联运平台建设应用。 扩大

在线监测系统应用，提升综合视频监控

系统智能化水平。 建成无人值守变电

所，配合建设无人装车系统 ，向生产场

所集中控制、现场少人无人 、设备远程

操控等方向努力。

新兴产业：

高端化、多元化、低碳化

现代煤化工是国家战略性新兴产

业，煤制油作为国家能源安全的战略作

用日益凸显。

现代煤化工企业实施节能、降碳、

节水、减污改造升级，稳步提高资源能

源利用率 ， 加快提升现代煤化工绿色

低碳发展水平，是宁夏煤业“扩大煤炭

加工转化领域技术和产业优势 ” 的不

二选择。

宁夏煤业组建了自治区重点实验

室，设立煤化工上海研究院，获评国家

级高新技术企业， 强化产学研深度融

合， 启动煤间接液化二代技术攻关，取

得一批引领行业、赋能生产重大科技成

果。 宁煤煤制油智能制造示范工程入选

2023 年度国家智能制造示范建设工程。

煤制油化工开发出的高端聚烯烃 、白

油、费托蜡、单碳正构烷烃等五大类、21

种产品集群，实现了由单一油品向多元

化、差异化产品的转变。

400 万吨煤炭间接液化示范项目集

聚了包括中国寰球 、中国五环 、中石化

等国内顶级设计团队和“国字号”施工、

监理单位 60 余家，经过 3 年时间的集智

攻关 ， 煤制油项目圆满完成了重大技

术、装备及材料 37 项国产化示范任务，

整体国产化率高达 99%， 打破核心装备

和关键材料的长期国外垄断局面，提升

了煤化工产业链供应链自主可控的现

代化水平， 大幅降低项目投资成本，带

动杭氧集团、沈鼓集团等一大批国内装

备制造企业跻身国际一流行列。

“神宁炉”干煤粉气化技术由宁夏

煤业、中国五环工程有限公司、中国船

舶重工第七一一研究所合作研发，攻克

了放大过程中燃烧器强动量传质传热

及与反应室高径比和渣口口径匹配难

题 ， 研制了新型镶嵌组合式燃烧器系

统，突破了单喷嘴燃烧器效率低 、寿命

短的技术瓶颈； 开发了智能操控系统，

总体技术达到世界领先水平。 在 400 万

吨 / 年煤炭间接液化示范项目成功应用

28 台，节省投资 30 亿元；对外技术许可

24 台，其中美国 2 台，获利 4 亿元。

加氢裂化催化剂是宁夏煤业继拥

有自主知识产权费托合成催化剂之后

推进煤间接液化核心技术迭代升级的

又一重要技术成果，为煤制油产业高端

化、多元化、低碳化发展提供重要技术

支撑。

中国石油和化学工业联合会组织

专家组在宁夏煤业煤制油项目现场对

加氢裂化催化剂工业侧线开展 72 小时

现场考核。 现场考核结果表明，使用拥

有自主知识产权的加氢裂化催化剂，高

价值产品中馏分油（低凝柴油、轻白油）

收率达到 78.6%， 较原有催化剂收率提

高 20 个百分点， 石脑油收率相应大幅

降低，评价指标显著优于当前工业化催

化剂指标。 中油型加氢裂化催化剂的研

发成功开发， 对煤制油项目压减石脑

油、增产轻质白油、提高柴油收率具有

重要意义。

随着产业布局优化，煤制油化工逐

渐成为宁夏煤业事业发展的核心，当前

已经进入挖潜降耗 、提质升级、细分发

展、做优做强阶段。 公司聚焦 α- 烯烃、

油蜡 、烯烃高端材料、催化剂 4 条产业

链和远期橡胶产业链延链补链强链。 公

司依托能源局卡脖子攻关自主知识产

权 CTL 高端润滑油基础油成套技术和

工艺包开发成功， 具备工业示范条件；

α 烯烃粗分离 、 新型聚丙烯 ZN 催化

剂、加氢裂化催化剂、VOCs 废气治理等

中试技术取得阶段性重大成果；开发低

黏度 PAO 的成套技术， 聚烯烃弹性体

（POE）催化剂初步定型，α 烯烃精加工

产业链迈出坚定步伐。 延链壮链补链的

第一个项目———20 万吨 / 年费托蜡项

目已经投产， 聚甲醛二期、MTP 工艺技

术升级改造等项目取得重大进展。

宁夏煤业主动谋划未来产业，加快

补齐新能源产业短板。 置身洗选中心太

西厂区，一排排深蓝色的太阳能电池板

上折射出耀眼的光芒。 这是宁夏煤业首

个独立投资建设的太阳能光伏电站项

目———洗选中心 17.2 兆瓦分布式光伏

发电项目， 年均发电量 2700 万千瓦时，

全部实现上网自用。

去年， 宁夏煤业又有 4×5.98 兆瓦

光伏项目并网发电，30 万千瓦绿氢耦合

煤制油示范项目取得备案 ，300 万吨 /

年 CCUS 示范项目一期工程开工。 今年

宁煤 10×5.98 兆瓦分布式光伏项目，力

争年底前建成投运。300 万吨 / 年 CCUS

项目一期工程， 力争 10 月投料成功并

产出合格产品。 综合能源站项目年内建

成中交。 公司推动煤制油化工与光伏耦

合发展，通过绿电制氢、制氧，推动以氢

换煤、绿氢消碳。

公司持续扭住新质生产力，开辟新

领域新赛道，不断塑造发展新动能新优

势。 公司立足煤炭绿色智能开采、煤间

接液化二代技术、高附加值精细化工品

和高端专用料、固废综合利用，铁路电

气化改造等重点领域，进一步优化科技

创新体系，与一些具有基础研究优势的

高校和知名科研院所建立长期稳定的

合作关系，在催化转化、高端油品、特种

油品、专用材料、精细化学品和 CCUS、

储能等领域实施一批前瞻性、战略性科

技项目。 开展“基础研究 + 中试试验 +

产业示范 ”全周期技术创新，形成一批

支撑宁煤长远发展的合作成果。

宁夏煤业按照“研发一代、示范一

代、推广一代”范式，清单化、项目化、工

程化推进煤炭清洁开发高效利用新质

生产力，倾力打造煤炭清洁高效开发利

用原创技术策源地和产业链链长。

（王建君）
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宁夏煤业新质生产力成为高质量发展最大增量


