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源头控制 改善环境

自制 360 度全覆盖降尘喷

雾。 该矿采掘队在机组截割期

间巷道扬尘大， 目前在用的气

水喷雾容易堵塞喷头、 日常维

护频繁、 移动喷雾设备费时费

力。为解决这一难题，该矿通风

科以服务基层队组为导向，经

过现场调研分析论证， 反复研

究试验， 制作出了 360 度全覆

盖降尘喷雾， 该喷雾制作成本

低、制作简单、日常移动、吊挂方

便快捷，且雾化效果好，水幕可

360 度全覆盖巷道断面， 粉尘率

降低 69.96%， 而且该喷雾可根

据皮带启停同步实现自动开启

和关闭，在人员通过时依托“红

外感应”自动关闭喷雾，人员离

开后自动启动。 目前， 自制 360

度全覆盖降尘喷雾，经现场测试

达到预期效果，已在井下掘进头

投入使用，队组反映良好，下一

步将全面推广使用。

加入降尘剂改善作业环

境。 针对掘进工作面粉尘颗粒

细、普通降尘效果差的难题，该

矿以改善员工作业环境为出发

点，通过走出去对标学习，引进

矿用降尘剂添加装置， 在向喷

雾水中加入降尘剂， 掘进工作

面煤尘大大降低。 降尘剂添加

装置率先在 7523 运输巷掘进

面试用， 通风科通过现场跟班

写实， 在对使用降尘剂前后作

业环境中的粉尘浓度进行测定

比对， 掘进机喷雾使用降尘剂

后粉尘降浓度低约 80%左右，

改善了工人的作业环境， 达到

了预期效果。

优化装置 有效降尘

该矿以提升综采工作面粉

尘治理为重点，在综采工作面回

风巷超前维护段和采煤机组位

置安设水旋式雾炮机，水源通过

滤网阀门接入快速接口的进水

口 ， 打 开 阀 门 ， 当 水 压 达 到

0.4Mpa 时，设备即可自动运行，

不需要二次加压即可产生压力

喷射出伞形雾流，在到达较远距

离的同时还能实现更大面积的

覆盖，有效提升了降尘效果。

“该设备体积小、重量轻，方

便安装及移动，对降尘的水质要

求低，出水口不易堵塞，喷雾效

果与以往相比提升 45%。 同时在

综采工作面进行煤层注水，从源

头上治理粉尘，粉尘下降了 70%

以上。 ”通风科徐建国说。

末端防护 保障健康

为提高巷道工作面降尘效

果，该矿通过改造风水联动喷雾

装置，有效解决了原喷雾装置耗

水量大、雾化和降尘效果差等问

题，保障了员工的健康安全。 改

造后的风水联动装置具有根据

皮带启停自动开闭功能，出水量

小、汽水雾化率高等特点，实现

了百分百完全封闭全断面。 为解

决皮带运行期间喷雾不停机出

现的作业人员通行淋湿衣服的

问题，该装置增加了热传感器和

时间继电器，当有人通过喷雾区

域前后方 20 米的距离后， 传感

器接收到人体发出的红外源，喷

雾自动停止，信号消失后喷雾自

动开启。 该装置投入使用后，实

现了喷雾装置的自动启停，喷雾

用水量比原来减少了三分之一

以上， 减轻了巷道排水压力，降

尘效果得到了显著提升，还避免

了员工被大量淋水打湿衣服，改

善了井下现场作业环境。

今年， 该矿不断强化防尘、

防灭火风险防控，推广应用综采

工作面支架尘源跟踪喷雾系统、

干式除尘器及汽水联动、 带控、

红外感应等喷雾降尘装置，推进

矿井立体化智能防尘系统建设。

强化化学材料、火工品 、油脂等

易燃易爆品的日常使用管理及

分类堆放管理， 做好源头管控，

彻底根除防灭火、 消防类隐患，

不断提升矿井防灭火能力。

（张星）

潞安化工五阳煤矿

创新粉尘治理

改善作业环境

把 1 变 7 ， 探秘宁煤产业迭代

升级！

一块煤能做成什么？

走进宁夏煤业煤制油分公司产品

展览室， 你会发现， 一块煤竟然可以

“变身”出如此丰富的产品———油、蜡、

化工材料、衣服、箱包、饭盒、水杯……

当沉睡亿万年的煤炭进入煤制油

生产系统后，如同进入“魔法工厂”，在

发生一系列物理化学反应后， 衍生出

柴油 、石脑油 、轻质白油 、液化气、硫

磺、费托蜡等产品，实现了价值裂变升

级，吨煤价值提升了 7 倍。

一直以来， 宁夏煤业公司立足我

国富煤、贫油 、少气的能源结构特点，

持续进行原创性、引领性技术攻关，相

继建成了煤制油、 煤基甲醇、 煤基烯

烃、 聚甲醛等 9 个现代煤制油化工项

目，年产能规模超过 1000 万吨，为我国

煤炭清洁转化和高效利用探索出了一

条适合国情的发展新途径。

点煤成“金”

把煤变为油和化工原料 ，技术是

关键。 宁夏煤业公司 400 万吨 / 年煤

炭间接液化项目，是历经与国外技术

部门 10 年拉锯式谈判 ， 吃过“买不

来、要不来 ”的技术封锁之苦后，自主

研发走出的一条煤制油国产化技术

创新之路。

曾参与项目建设的员工回忆起项

目建设历程， 至今既感慨又感叹：“技

术人员都是住在现场机柜间， 几把椅

子拼在一起就是一张床， 干累了躺下

休息一会儿接着再干。 这么大的装置

交到我们手上， 大家都憋着一股子劲

儿呢，立志要把项目建成建好。 ”

气化装置是煤制油项目的龙头装

置，针对国外技术“水土不服”的问题，

技术人员顶着压力自主研发， 经过反

复模拟推算， 重点实施了关键核心设

备结构开发、工艺参数模拟计算、工艺

技术流程优化和联锁控制程序开发

等， 最终成功研发出具有自主知识产

权的“神宁炉”， 并获得 15 项发明专

利， 打破了国外技术垄断。 更重要的

是，由于“神宁炉”能“通吃”各种煤，为

劣质煤清洁利用提供了途径。

经过持续优化，如今的“神宁炉 ”

已跻身于煤粉气化技术国际一流水

平，不仅畅销全国 ，还走出国门，远销

美国，为“中国制造”走向“中国智造 ”

树立了典范。

作为国家“十二五”期间重点建设

的煤炭深加工示范项目，400 万吨 / 年

煤炭间接液化项目还攻克了 37 项关键

技术，从理论、技术到材料、装备，形成

了可复制、 可推广的煤间接液化成套

技术和工艺， 使我国成为全球唯一同

时掌握百万吨煤炭直接液化和间接液

化技术的国家。 项目整体国产化率高

达 98.5%，带动了一大批国内装备制造

企业跻身国际一流行列。

科技赋能

“日常的塑料饭盒、口罩 、水杯等

都是由这些‘白珍珠’加工而成，而做成

这些原料就是我们常见的煤。 ”跟随煤炭

化学工业研究院先进材料创新团队负责

人黄河走进实验室， 各类聚丙烯产品让

人目不暇接。

依托 400 万吨 / 年煤炭间接液化项

目，宁夏煤业公司加快产业结构升级，已建

成费托蜡、C12、C14、 轻质白油等一批项

目，形成五大类、21 种精细化工产品集群，

实现了从单一的油品和聚烯烃产品向

“油—化—新材料”多元化产品体系转变。

今年年初， 宁夏煤业公司成功调和

生产的 -35 号车用柴油被称为“极寒柴

油”，适用于 -14℃至 -29℃的低温环境，

在北方冬季极寒情况下可为大型运输车

辆提供强劲动力， 在推动油品多元化发

展上实现了新突破。

红除了产出高品质的柴油、汽油，宁

夏煤业公司还通过优化工艺路线， 生产

出高端润滑油、食品蜡、航空航天燃料等

多种煤化工产品，实现了从卖炭向卖油、

卖精细化工产品的华丽转变。

向新而行

3 月 29 日 ， 宁夏煤业公司 20 万

吨 / 年 费 托 蜡 项 目 顺 利 通 过 竣 工 验

收 ， 标志着在发展新质生产力方面迈

出了坚实步伐 。

该项目采用自主开发的高真空连续

精馏工艺技术，以 400 万吨 / 年煤炭间接

液化项目费托重质蜡和费托精制蜡为原

料， 通过一级薄膜和三级短程蒸馏生产

20 万吨 / 年费托蜡产品。

当前 ， 在新一轮科技革命和产业

变革的推动下， 新质生产力正迎来突

破性发展 ， 为能源产业发展提供重大

战略机遇 。

公司抢抓机遇， 在新领域开辟新赛

道， 加快关键核心技术攻关和新产品研

发，聚焦特种油蜡、核心催化剂、α 烯烃

以及精细化学品等特色领域， 推进技术

创新、产品创新、工艺创新和成果创新转

化。 布局特种油品、高附加值化工品和高

分子材料等， 加快推进 10 万吨 / 年 EVA

（乙烯—醋酸乙烯树 脂）、15 万 吨 / 年

GTL 基础油（天然气合成油）、费托尾气

制 LNG（液化天然气）等项目建设，开发

煤间接液化二代技术， 提升产业链供应

链韧性。

与此同时，宁夏煤业公司还依托研

究院 、研发中心 、博士后工作站等科技

创新平台 ， 正提速打造现代产业链链

长 ，充分发挥自治区重点实验室 、公司

上海研究院等创新研发平台作用，围绕

企业自主开发的润滑油基础油 、PAO、

POE 等核心技术产业化，加大成果转化

应用力度，超前谋划新一轮化工延链强

链壮链项目，为发展新质生产力提供强

有力支撑。

煤的“裂变”故事，在宁夏煤业公司

将会持续演绎。 公司将始终以国家需求

为己任 ，攻坚克难，锐意创新，力争掌握

更多具有自主知识产权的关键核心技

术， 努力打造煤炭清洁高效利用原创技

术“策源地”。 （李小红）

宁煤公司探索煤炭清洁转化和高效利用新路子

陕煤集团神木柠条塔矿业公司：

“掘锚机 + 梭车”

跑出掘进“加速度”

“自从用上了掘锚机，我们的掘进效率明显提高了，

省时又省力、 操作简单， 让我们这些老工人也更容易上

手，智能化发展果然不同凡响！ ”从业十几年的老工人不

禁发出感叹。

当前，S1216 胶运顺槽工作面正在运行的 MB670 掘锚

一体机，是由陕煤柠条塔矿业公司机电物资中心联合掘进

三工区进行改造升级。“掘锚机 + 梭车 + 破碎机”的新搭

配，作为公司智能化掘进设备的主力军，其工作流程是在

完成煤层截割后， 掘锚机将截割控制闭锁转为支护控制，

支护完毕后再将支护控制转为截割控制，不断循环作业。

针对目前 MB670 掘锚机地板松软， 顶板破碎等工作

条件，掘进三工区以掘进工艺匹配为导向、设备配套合理

为原则进行创新发展，加大新设备、新技术应用。 掘锚机

相比老款掘进机技术更强、掘进更快、支护更安全，在设

备、工艺各个环节优势显著。

“实战检验， 成效见真章。 我们原来一个班进尺 10

米，使用掘锚机后，现在一个班进尺 20 米，平均每天进尺

增加 25 米。 ”煤机司机李源高兴地说。

掘锚机集割煤、支护等功能为一体，机载 4 台锚杆钻

机、1 个临时支架。 其工作流程是在完成煤层截割后，再调

整除尘风机角度，临时支撑缝隙全面封堵后，使用两侧机

载可伸缩式锚杆钻机进行永久支护掘锚机将截割控制闭

锁转为支护控制， 支护完毕后再将支护控制转为截割控

制，以此为循环进行作业，实现了“一站式”掘进工作模

式，安全、快捷、省时、省力，技术优势更强，工效提升更明

显，安全作业程度更高。

掘锚机截割头的截割效率及截割能力成为本次新品

重点，在截割硬岩时，掘进效率提升 30%左右，而截齿损

耗降低 25%。 大扭矩、高功率液压锚杆钻机，在施工安全、

环境及噪音控制方面也明显优于目前使用的风动锚杆钻

机，单个锚杆锚固速度提升 20%，整体锚固效率提升 70%。

4 月 7 日、8 日连续两天，MB670 掘锚机实现进尺 46

米，保质保量完成了生产任务。 MB670 掘锚机的投入不仅

效率大大提高，有效改善掘进工作面安全作业环境，降低

掘进工的劳动强度，有力提高掘进进尺效率，为矿井实现

安全高效掘进注入了更强动能。

（李志荣 袁喆哲）

潞安化工五阳煤矿坚持在防尘治尘上下功夫，积极运用新装备、新技术

提升粉尘治理效果，进一步改善井下作业环境，保障员工健康安全，为员工

构筑健康绿色屏障。

资讯


