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国能宁夏煤业

:

聚丙烯产品

1084P

成功上“新”

近日， 宁夏煤业烯烃二分公司联合煤炭化学

工业技术研究院自主开发的高结晶、高刚性、高耐

热“三高”聚丙烯新产品 1084P 试生产成功，首批

2000 吨即将定价投放市场， 预计每吨售价较现有

产品提高 200 至 300 元。

与一般聚丙烯相比，“三高” 聚丙烯具有刚性

高、硬度高、耐热性优良及成型周期短的特点，被

广泛应用于加热器、电饭煲、咖啡壶等家用电器。

目前国内“三高”聚丙烯产品主要依赖进口，市场

供应存在较大缺口。 为做好此新产品的试产工作，

烯烃二分公司由总经理带队指导试生产工作。 试

产期间， 安排技术管理人员 24 小时带班， 实时监

控关键点生产数据， 对生产异常情况及时汇报调

整，确保系统运行稳定。 本次试车成功不仅满足了

下游客户的定制化需求， 也进一步丰富了聚丙烯

产品系列，为装置高端产品生产积累了宝贵经验。

未来，分公司将继续关注市场变化，充分发挥

现有聚丙烯生产工艺技术和品牌优势， 持续加强

新产品研发和生产优化， 全力满足下游客户对高

端聚丙烯产品的多样化需求， 提升产品市场竞争

力，全力开拓高端应用领域市场，为宁夏煤业公司

聚丙烯产业的发展注入新的活力。 （邓 乐）

潞安化工古城煤矿

:

鲍店风井工程项目

顺利通过节能专项验收

近日， 山西省长治市专家验收组及集团验收

组成员一行对潞安化工古城煤矿鲍店风井工程项

目进行节能专项验收。 建设单位、报告编制单位及

施工单位相关负责人参与了本次节能验收会。

验收会上，验收组专家详细听取了建设单位、

报告编制单位和施工单位的工作汇报， 并对鲍店

风井节能工作等资料进行检查、审阅。 随后，验收

组进入鲍店风井施工现场对主通风机、35KV 变电

站、空压机房等地进行设备参数及铭牌信息核实，

并当场对一些节能措施进行了实地验证。

经过对鲍店风井工程项目的资料评审以及对

现场设备工程、 能效的核查， 专家组给出验收意

见： 古城煤矿鲍店风井工程项目节能手续合规合

法，符合节能验收条件，专家组一致同意项目通过

节能验收。 同时，验收组专家分别就检查出的问题

逐一分析，并提出了宝贵的意见和建议。

针对专家组提出的意见建议， 古城煤矿高度

重视，将对存在的问题与不足进行积极整改，加快

推进后续工作，为项目全面竣工验收打好基础，并

持续致力于绿色发展。 （王芬 靳涛）

国家电投南露天煤矿：

AI

智能识别技术成功应用

近日， 基于 AI 技术下的露天煤矿地理信息自

动获取与智能识别技术应用研究项目在国家电投

内蒙古公司南露天煤矿全面开展应用， 进一步实

现地理信息数据的自动更新， 提高了矿山底图的

精度和准度。

地理信息自动获取与智能识别技术是智慧化

矿山建设必不可少的重要环节， 该技术采用全自

动化无人机场编组作业， 满足智慧矿山综合管控

平台底图更新要求。 经过现场安装、调试、试运行，

实现了无人机全自动起飞与降落、 远程控制精准

停靠换电、全自动测绘及数据采集与回传、重点区

域无人机全自主巡查等功能。 自主飞行过程中，可

实时显示视频画面，支持可见光、红外光、画中画

切换功能，实现重点区域自主巡查。

该技术是基于现有网络基础， 通过机场管控

平台智能调度， 该项目实现矿山地理信息数据自

动获取、上传、归档、后台快速更新出图，为采矿规

划设计提供了更为精准的基础数据。

（吴全海 吴博萱）
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山西冀中瑞隆矿

将煤炭资源“吃干榨净”

让“黑金”“颗粒归仓”

今年以来，山西冀中瑞隆矿面

对资源枯竭，井下地质条件复杂等

不利因素，主动求变，在变中找机

遇，在变中寻求发展，通过严细管

理，优化设计，创新生产工艺等举

措，将煤炭资源“吃干榨净 ”，5109

综采工作面采用异型布置，多回收

煤炭资源 12 万吨，使滚滚“黑金”

“颗粒归仓”。

瑞隆煤矿在煤炭资源面临枯

竭的情况下， 如何将历史遗留的

边角煤资源回收利用就成为技术

革新的新课题。 瑞隆矿通过精找、

多钻多探、 细抠，把能回收的边角

煤通过技术手段和改进工作面布

置方式等，力争做到‘颗粒归仓’。

该矿 5109 综采工作面在设计

之初，临近韩家山村边缘和井田边

界，不但条件复杂 ，且煤炭资源

分布很不规则。 为了将煤炭资源

“吃干榨净”，矿技术科、地测科

联合对该地区进行了多次钻探、

物探，并与公司技术部进行反复

论证，改变以往的工作面布置方

式，采用异型布置，使边角煤“黑

金”全部“颗粒归仓”。

在实际回采过程中，该矿综

采队通过加架去架，加溜去溜等

生产工序，根据煤炭资源走向及

时调整好工作面溜子的角度和

走向 ， 利用灵活有效的生产工

艺，将煤炭资源一颗一颗收入囊

中，保证了应采尽采，能采全采。

该矿面对可采资源所剩不

多的困境，将“吃干榨净”的发展

理念融入矿井生产中，千方百计

最大限度挖掘自身潜能。 不仅增加

了煤炭产量，还降低了边角压煤回

收的开采成本，达到了安全高效增

收的效果，为有效延长矿井可采年

限夯实了根基。

该矿还从管理入手，建立起完

善的资源管理体系， 将开采设计、

煤厚探测、煤质管理等各项工作责

任 ，分别落实到技术 、地测等职能

部门和责任人。 根据回采范围内地

质条件确定月产量 ， 加强现场管

理， 在考核产量和煤质的同时，认

真对照实际煤厚和回采距离情况，

准确测定回采率，制定严格的奖罚

措施 ， 对顶底煤回收情况现场验

收，利用经济杠杆调动职工回收资

源的积极性。

（袁金生）

破解产能瓶颈 提升运输效能

———淮北矿业许疃矿

-650

主运胶带升级改造进行中

近日， 在淮北矿业许疃矿

-650 主运胶带机头处 ， 矿灯不

停交错闪烁，不时传来阵阵“手

指口述”有声安全确认声，随后，

笔者加快脚步，决定对眼前的场

景一探究竟。

今年以来，许疃矿持续加大

对落后设备设施进行升级改造，

有效破解产能瓶颈，提升安全生

产效能。 本着创新是引领发展的

第一动力创新理念，充分发挥创

新强大引擎， 释放内生动力，推

动矿井实现高质量发展。

据现场安全负责人靳磊介

绍， 该次施工项目为 -650 主运

胶带升级改造工程。 施工主要内

容分为置换胶带输送机电机，更

换主运胶带及相关支撑 H 架等

设施，将由运输区、修护区、安创

项目部等联合施工完成。

目前， 该矿 -650 主运胶带

负责 83 采区原煤运输及排矸 ，

年运载量达 200 余万吨，现有胶

带宽度为 1 米， 长度为 1400 余

米， 所使用的动力电机为 6000V

高压隔爆电机，随着采掘系统运

载量不断增加，已明显制约矿井

进一步提升产能效益。

笔者从相关资料获悉，即将

更换的新型动力电机为永磁同

步变频电机， 其性能高效节能，

效率可高达 90%以上； 温升低，

无损耗发热 ；起动性能好，起动

转矩倍数由 1.8 倍提升到 2.5 倍

或更大；体积小重量轻，高性能的超

强永磁材料的应用， 使得永磁同步

变频电机体积和重量大幅减小 ；结

构简单，安装方便，能够省去中间减

速器等连接设备。

“更换新型永磁同 步 变 频 电 机

的同时， 我们还将原 1 米宽的胶

带更换为 1 . 2 米宽的新 型阻燃胶

带，能够有效提高运载效率。 ”靳磊

继续介绍说。

据了解， 该矿为避免施工与正

常生产带来的冲突问题， 针对 -650

胶带升级改造工程采取错峰分时

段、分区间进行施工，现阶段已完成

电机固定基础桩浇筑， 下一步将逐

步开展后续施工建设， 整体升级改

造预计在 10 月底完工。 （程祖辉）

山东能源新矿集团：温暖职工的幸福“食”光

为了让每班职工

都能吃上新鲜、 热乎

的饭菜， 山东能源新

矿集团在有关权属单

位开设“新矿·娘家

人 ”

24

小 时 热 餐 窗

口， 实现食堂深夜不

打烊， 保障职工不同

时段的就餐需要。 同

时在职工食堂不断推

出特色家乡菜品，让

驻外创业职工吃出家

乡味道， 最大限度满

足职工群众对美好生

活的向往。 图为长城

六矿职工在

24

小时

热餐窗口前进行“云

点餐”。

商霞 王宁 摄影报道


