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在煤炭行业高质量发展的新征程上，冀中能源邢矿集团老母坡煤业以技术创新为引擎，

在技术应用、技术推广等方面持续发力，不断提升企业发展质量，走出了一条以技术创新驱

动企业高质量发展的新路径。

聚焦

潞安化工古城煤矿：

借“智”提“质”

赋能发展

潞安化工集团古城煤矿扎实推进

智能化矿井建设，从井下危险作业区域

“电子围栏” 的安设到智能化洗衣房的

投入使用，该矿借“智”提“质”，不断将

智能化覆盖到安全生产的方方面面，提

高安全监管质效， 守牢安全生产红线，

赋能矿井高质量发展。
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年

12

月中旬， 记者来到古城

煤矿生产调度指挥中心，看到这里的工

作人员正在通过矿区智慧化系统的“电

子围栏”， 对井下作业面危险区域进行

逐一排查，及时治理隐患。 目前，所有井

下在用掘进机、 综采工作面转载机、主

运输皮带机、 煤仓上下口等区域的
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套“电子围栏”已全部安装调试完成，并

投入使用。 通过智能预警、实时记录、现

场制止、联动闭锁，实现人工与智能双

重安全管控 ， 矿井与人员安全更有

保障。

“我们根据现场实际情况，在不同

地点和设备上，设置不同警告距离和危

险距离，通过精准人员定位、红外感应

等方式， 精确识别作业人员所处位置，

实现危险预警。 ”该矿机电部部长杜

军说。

翻开该矿掘进队、综采队的工作日

志，可以看到投入“电子围栏”前后的不

安全行为和“三违”人员数据变化十分

明显，应用“电子围栏”后，整个生产过

程安全等级显著提升。 一个个实例说

明，煤矿智能化建设的推进，不仅是对

生产方式的革新，更是对安全生产理念

的深化。

“我们将人工智能、工业物联网、云

计算、大数据技术等与矿山开发利用深

度融合，形成全面感知、实时互联、分析

决策、自主学习、动态预测、协同控制的

智能

AI

分析系统， 促使作业人员上标

准岗、干标准活。 ”该矿调度室主任王凯

说。 该矿全力推进井下危险作业区域

“电子围栏”建设，利用人员安全状况监

控和及时预警的有力手段，有效防范井

下设备发生机械伤人事故，为人员安全

再上“安全锁”。

“接下来，我们将根据‘无视频监控

不作业 ’要求 ，持续以矿值班组‘在线

查’、各业务部室‘回放查’、各队组‘自

主查’的‘三级’视频查纠模式，不断丰

富反‘三违’查纠手段。 同时，我们将增

设智能

AI

反‘三违’系统和智能巡检机

器人， 引入更先进的人工智能算法，持

续推进古城煤矿安全管理水平迈向新

高度。 ”该矿安全部部长范琳表示。

同时，智能化建设成果还惠及员工

日常生活，该矿升级改造后的智能化洗

衣房正式投入使用，为员工提供更加优

质、便捷、安全的洗衣服务体验。 员工可

以将脏衣物投放在指定区域，由智能机

器人运送至洗衣房进行清洗，清洗干净

的衣物通过智能分拣系统实现净衣自

动分拣，然后再由智能搬运小车存放至

共享衣柜中 ， 并通过钉钉通知员工

拿取。

每天清洗
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多件次衣物要如何

快速实现辨别分拣？ 南京业恒达智能系

统有限公司设备供应商任佳伟说：“我

们做了一种叫

FID

的特殊芯片，它是抗

折叠抗弯曲的。 然后把它缝在干净衣物

的领子后面或者衣角下面，它的识别度

比较高，通过精确到人员和柜子来完成

自动分拣，而且员工穿上带有这种芯片

的衣服下井作业不会感到不舒服。 ”

智能化洗衣房实现了“自助投衣—

机器人送洗—智能分拣—专人上挂—

智能取衣” 的线上线下一体化管理，不

仅高效便捷，而且洁净度高，让员工的

幸福感、获得感进一步提升。

（张京 靳涛

）

科技引擎助发展

———冀中能源邢矿集团老母坡煤业深推创新应用侧记

聚焦痛点难点

以技术创新破解发展难题

老母坡煤业深知，技术创新是

破解发展难题、提升核心竞争力的

关键。 为此，在建设初期，就成立

了以总工程师为组长的技术创新

领导小组， 制定技术创新发展规

划，明确技术创新目标和方向。 同

时，加强与科研院所的合作，建立

产学研用深度融合的技术创新体

系， 围绕安全生产、 绿色开采、智

能化建设等领域开展技术攻关，解

决制约企业发展的技术瓶颈。

近年来 ， 公 司 先 后 完 成 的

“综采工作面智能化控制系统 ”

等多项技术创新项目， 取得了显

著的经济效益和社会效益， 不但

实现了工作面设备的远程控制和

自动化运行， 提高了生产效率和

安全性 ， 减少了井下作业人员，

还有效降低了安全风险； 创新完

成的 《掘进机机载临时支护技

术》， 以全液压控制操作实现了

掘进机与临时支护有机结合 ，增

加掘进机综合功能， 前探梁支护

时间由

30

分钟缩短到

70

秒 ，极

大地提高了掘进效率。

注重成果转化

技术应用提升生产效率

老母坡煤业深信， 技术创新成

果只有转化为现实生产力， 才能发

挥其真正价值。为此，在高质量发展

中，积极推进新技术、新工艺、新设

备的应用， 并努力将技术创新成果

转化为现实生产力， 不断提升生产

效率和安全水平。

在采掘方面，在当地率先应用了

综采和综掘技术，提高了煤炭资源回

收率，降低了生产成本；在机电运输

方面， 积极引进大功率变频调速装

置、永磁同步电机等先进设备，提高

了设备运行效率，降低了能耗；在安

全监测方面，积极应用矿井人员定位

系统、 瓦斯监测监控系统等先进技

术，提升了矿井安全保障能力，实现

了对井下人员、设备、环境的实时监

控和预警。 在此基础上，坚持对变化

环节、重点环节、关键环节，提前制定

技术方案，及时编制有效措施，多重

强化安全掌控。 其中，将大断面顶板

监测和防片帮管理作为顶板管理技

术要点，创新实施的《顶板管理关键

环节作业规范》， 使支架初撑力的检

测与考核形成体系，初撑力达标与超

前支护的及时有效得到保障。

坚持创新驱动

助力企业高质量发展

老母坡煤业始终坚持创新驱

动、开放共享的理念，积极开展技术

交流与合作， 将自身的技术创新成

果和经验分享给同行业企业。 多次

参加行业技术交流会， 与专家学者

和同行企业代表进行技术交流和经

验分享， 与专业院校和兄弟单位建

立技术合作关系， 帮助兄弟单位解

决技术难题，实现共同发展。

面对新的一年， 公司将继续坚

持创新驱动发展战略， 加大技术创

新力度，加强技术应用和技术推广，

不断提升企业发展质量。 持续加大

研发投入，建设高水平研发平台，培

养高素质技术人才队伍， 加快推进

智能化矿山建设， 坚持绿色低碳发

展理念，推广应用清洁生产技术，降

低能源消耗和污染物排放， 建设绿

色生态矿山。 （张庆良）
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一直以来， 中能煤矿生产运

营公司选煤厂都有一本独特的“省

钱经 ”，将“赢在节俭 ，胜在细算 ”

作为成本管控的“金规则”。 为将

陕煤集团“四种经营理念”落地见

效， 该厂全体干部职工齐心协力、

各展所能，坚持从实际出发，不放

过任何一个能降成本、增效益的机

会，扎扎实实做到“抓大不放小”，

从指缝间“攥”出大效益。

旧筛板改造焕新

以往， 厂房地沟铁篦子因材

质问题， 使用久了易生锈、 磨损。

每块篦子长达数米， 一旦局部堵塞

或出问题，就需整体翻起处理，操作

繁琐、耗时费力。 针对这一难题，该

厂生产班组迅速行动， 将目光投向

旧筛板。 旧筛板不易生锈、 耐磨性

强，且块头小、缝隙紧密，能有效防

止煤块卡堵。

生产班组立即将加工打磨后的

旧筛板安装在地沟，替换原铁篦子。

改造后效果显著， 长期困扰生产的

易堵塞、易生锈、易磨损等问题得到

解决。主洗车间岗位工李东阳称赞：

“新篦子美观又实用，再也不用为翻

篦子发愁！ ”

破碎机清洁创新

在选煤厂 ，

340

破碎机的清洁

是标准化厂房建设的重点难题。 其

表面布满小碎格子，极易藏污纳垢，

每个格子都要仔细擦拭， 清洁不仅

耗时费力， 常规方法还难以清理死

角，效果不佳。

为解决这一问题， 工作人员创

新思路，采用集零为整的方式，利用

高分子板将所有小格子整体覆盖包

裹并密封。改进后，清洁工作变得简

单高效，以往耗时数小时的清洁，现

在用水管一冲，短短几秒，破碎机就

能光洁如新。

清扫器二次利用

在生产中， 皮带清扫器虽小，

却对减少皮带下积煤起着关键作

用。然而，聚氨酯材质的清扫器价格

不菲。 以往，清扫器磨损后，需多名

岗位工配合割平打磨， 使用不久便

因清扫效果差而被更换， 此时清扫

器中间尚有大量未磨损部分， 直接

丢弃十分可惜。

该厂秉持降本增效理念， 集思

广益，研发出“清扫器矫正器”。此设

备单人即可操作， 能固定旧清扫器

进行二次打磨， 大幅降低人工成本

与耗时。 翻新后的清扫器清扫效果

如初，可重新投入使用。

聚沙成塔，集腋成裘。 如今，小

改小革活动已成为中能煤矿生产运

营公司选煤厂安全生产与创新增效

的前沿阵地， 众多成果在实际工作

中大放异彩。 （吴毓明）

“小智慧”撬动降本增效“大杠杆”

———中能煤矿生产运营公司选煤厂“抓大不放小” 从指缝间

“攥”出大效益


